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GD320 - GD410

PREFACIO

Este manual abrange os componentes,
funcionamento e procedimentos de servico para os
motores a diesel Honda GD320 e GD410. A total
observancia destas instrucdes resultara em um
servico melhor e mais seguro.

As ilustractes estao baseadas, principalmente, no
modelo GD410 SJE.

INDICE GERAL

ESPECIFICACOES

INFORMACOES DE SERVICO

MANUTENCAO

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS
NESTE MANUAL ESTAO BASEADAS NAS MAIS
RECENTES INFORMACOES DISPONIVEIS
SOBRE O PRODUTO NA EPOCA DA SUA
PUBLICACAO. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE FAZER
ALTERACOES A QUALQUER MOMENTO, SEM
PREVIO AVISO, SEM INCORRER EM
QUALQUER OBRIGACAO. NENHUMA PARTE
DESTE MANUAL PODE SER REPRODUZIDA
SEM AUTORIZACAO PREVIA POR ESCRITO.
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1. ESPECIFICACOES

1. ESPECIFICACOES 3. VISTAS EM CORTE
2. CURVAS DE DESEMPENHO 4. VISTAS EM CORTE DO EIXO PTO

1. ESPECIFICACOES

MOTOR
Modelo GD320 GD410
Caodigo de descricéo do produto de forca GPB GPA
Tipo Arrefecido por ar forgado, 4 tempos, OHC, monocilindrico
Cilindrada 317 cm® 411 cm®
Diametro e curso 76 x 70 mm 82 x 78 mm
Poténcia nominal continua 6 CV/3.600 rpm 8 CV/3.600 rpm
Poténcia maxima 7 CV/3.600 rpm 9 CV/3.600 rpm
Torque maximo 1,6 kg.m/2.500 rpm 2,1 kg.m/2.500 rpm
Raz&o de compresséo 19:1 18,2:1
Consumo de combustivel 180 g/psh (6 HP/3.600 rpm) | 178 g/psh (8 HP/3.600 rpm)
Sistema de arrefecimento Ar forcado
Filtro de ar Dual + Ciclone
Governador Centrifugo mecéanico
Sistema de lubrificacéo Pulverizacao forcada
Capacidade de 6leo do motor (limite minimo) 1,15¢(0,65¢) \ 1,25¢(0,75¢)
Sistema de partida Partida retratil e elétrica
Sistema de parada Corte de combustivel pela diminuigcao
(tipo com alavanca dupla) do controle de rotagéo (alavanca do motor)
Combustivel Diesel
Capacidade do tanque de combustivel 46¢
Rotacao do eixo PTO Sentido anti-horario
PESOS E DIMENSOES
Modelo GD320 GD410
Variagao

e & S Q w v s Q P v
Comprimento mm 420 445 460 465 440 465 465 480
Largura mm 405 405 405 405 405 405 405 405
Altura mm 470 470 470 470 490 490 490 490
Peso seco kg 48 48 48 48 54 54 54 54
Peso em ordem de marcha kg 53 53 53 53 59 59 59 59

* Para modelos equipados com partida elétrica, adicione os valores correspondentes, descritos abaixo:
GD320: 5,4 kg
GD410: 5,8 kg
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ESPECIFICACOES GD320 - GD410

2. CURVAS DE DESEMPENHO

Os testes foram realizados em conformidade com a norma SAE n® J607a. As curvas de poténcia séo para a presséo
atmosférica padrdo, no nivel do mar, de 760 mm Hg na temperatura de 15,6°C. As curvas de poténcia sdo para um motor de
teste padrao equipado com filtro de ar, silencioso e outros dispositivos que consomem energia. A poténcia diminuira em 3,5%
a cada 305 m de elevagao acima do nivel do mar e 1% para cada aumento de 5,6°C acima da temperatura padréo de 15,6°C.
Conforme saem da fébrica, os motores nao desenvolverdo menos que 90% do “B.H.P. Maximo”. Apds serem amaciados, n&o
desenvolverao menos que 95% do “B.H.P. Maximo”. Para operac¢des praticas, a carga de B.H.P. e a rotagdo do motor deveréo
estar dentro dos limites definidos pela curva de “B.H.P. de Funcionamento Maximo Recomendado”. O funcionamento continuo
devera estar dentro de 85% do “B.H.P. Maximo”.
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GD320 - GD410

ESPECIFICACOES

GD410

POTENCIA NO FREIO
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ESPECIFICACOES

GD320 - GD410

3. VISTAS EM CORTE

*TIPO S MOSTRADO
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GD320 - GD410

ESPECIFICACOES

4. VISTAS EM CORTE

Unidade: mm
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ESPECIFICACOES

GD320 - GD410
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wao-wao 2. INFORMACOES DE SERVICO

1. NORMAS DE SEGURANCA 5. VALORES DE TORQUE

2. NORMAS DE SERVICO 6. FERRAMENTAS ESPECIAIS
3. LOCALIZACAO DO NUMERO DE SERIE 7. DIAGNOSE DE DEFEITOS
4. ESPECIFICACOES TECNICAS 8. TABELA DE MANUTENCAO

1. NORMAS DE SEGURANCA

Preste atencao a estes simbolos e seus significados:

A (0]0][pJi\p]®) Indica uma grande probabilidade de ferimentos pessoais graves, se as instrugdes néo forem seguidas.
ATENCAO Indica a possibilidade de ferimentos pessoais ou danos ao equipamento, se as instru¢cdes ndo forem

seguidas.
A\ CUIDADO

« Desligue o motor e coloque a alavanca do motor (alavanca de controle) na posicédo de parada.

» Se for necessario manter o motor em funcionamento durante algum servigo, certifique-se de que a area de
trabalho esteja bem ventilada. Nunca acione o motor em areas fechadas. Os gases de escapamento contém
monoxido de carbono venenoso.

» O diesel é altamente inflamavel e explosivo sob determinadas condi¢des. Ndo fume nem permita a presenca de
faiscas ou chamas perto da area de trabalho.

ATENCAO

Mantenha-se afastado de pegcas moéveis ou quentes, quando o motor estiver em funcionamento.

2. NORMAS DE SERVICO

1. Utilize somente pecas e lubrificantes genuinos Honda recomendados ou equivalentes. Pecas que n&o estejam de acordo
com as especificacées da Honda podem danificar o equipamento.

2. Utilize as ferramentas especiais projetadas especificamente para o produto.

. Instale juntas, anéis de vedacgéao, etc. novos ao montar os componentes.

4. Ao apertar uma série de parafusos e porcas, comece por aqueles que tenham o maior didmetro ou pelos parafusos internos.
Aperte-0s no torque especificado, em ordem cruzada, a menos que especificado diferentemente.

5. Apds a desmontagem, limpe os componentes com solvente de limpeza. Lubrifique todas as superficies deslizantes antes da
montagem.

6. Apds a montagem, verifique se os componentes foram instalados corretamente e se funcionam adequadamente.

7. Muitos parafusos utilizados neste motor s&o autotravantes. Tenha cuidado para n&o aperta-los incorreta ou excessivamente,
0 que poderia danificar as roscas fémeas ou o orificio de fixag&o.

8. Ao efetuar servicos nesta unidade, utilize somente ferramentas métricas. Os parafusos, porcas e fixadores métricos néo
podem ser substituidos por equivalentes ndo-métricos. A utilizacdo de fixadores e ferramentas inadequados pode danificar
a unidade.

9. Siga as instrucoes representadas pelos simbolos abaixo sempre que indicado:

w

Pag.: Indica a pagina de referéncia
0 x 0 (O): Indica o tipo, comprimento € nimero de parafusos flange utilizados.

Aplicar graxa Utilizar a ferramenta especial

FERRAMENTA|
ESPECIAL

Aplicar 6leo




INFORMACOES DE SERVICO GD320 - GD410

10. Limpe as m&os ao manusear 0os componentes do sistema de injecdo de combustivel.

ATENGAO

O 6leo para motor usado pode causar cancer, se permanecer em contato com a pele por muito tempo. Apesar desta
condicao ser improvavel, a ndo ser que o 6leo seja manuseado diariamente, lave bem as médos com sabé&o
imediatamente ap6s o manuseio.

NOTA

» Recomendamos que descarte o 6leo usado do motor de forma a néo agredir o meio ambiente. Deposite o0 6leo em
recipiente vedado e leve-o para um centro de reciclagem ou estagdo de servigo.

» N&o despeje o 6leo usado no lixo, na terra ou no esgoto.

» A drenagem pode ser feita mais completa e rapidamente enquanto o motor ainda estiver quente.

3. LOCALIZACAO DO NUMERO DE SERIE

O tipo e o numero de série do motor estdo gravados no carter. Consulte estes nimeros ao solicitar as pecas de reposicao ou
se tiver duvidas sobre os procedimentos técnicos.

NUMERO DE SERIE
DO MOTOR
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GD320 - GD410

INFORMACOES DE SERVICO

4. ESPECIFICACOES TECNICAS

GD320 GD410
Peca Item - Limite N Limite
¢ Padrao de uso Padrao de uso
Motor Rotacdes maximas 3.750 £ 50 rpm — 3.750 £ 50 rpm —
Rotagbes de marcha lenta 1.400 + 100 rpm — 1.400 + 150 rpm —
Compresséo do cilindro
Com partida retratil | 2.451,7 kPa (26,0 kg/cm?, — 2.451,7 kPa (26,0 kg/cm?, —
369,80 psi) a 400 rpm 369,80 psi) a 400 rpm
Com partida elétrica | 2.451,6 kPa (25,0 kg/cm?, — 2.451,6 kPa (25,0 kg/cm?, —
355,58 psi) a 300 rpm 355,58 psi) a 300 rpm
Vélvulas Folga das valvulas ADM/ESC 0,15 £ 0,02 mm — 0,15 + 0,02 mm —
D.E. da haste da valvula ADM 6,590 — 6,575 mm 6,52 mm 6,590 - 6,575 mm 6,52 mm
ESC 6,550 — 6,540 mm 6,48 mm 6,550 — 6,535 mm 6,48 mm
D.l. da guia da valvula ADM/ESC 6,600 — 6,615 mm 6,66 mm 6,600 - 6,615 mm 6,66 mm
Folga entre a guia e a haste ADM 0,005 - 0,050 mm 0,1 mm 0,010 - 0,040 mm 0,1 mm
ESC 0,045 - 0,085 mm 0,1 mm 0,050 — 0,080 mm 0,1 mm
Largura da sede ADM/ESC 1,6 mm 2,5 mm 1,6 mm 2,5 mm
Comprimento livre da mola 33,7 mm 32,2 mm 33,7 mm 32,2 mm
Balancim D.l. do balancim ADM/ESC 16,000 - 16,018 mm 16,07 mm 16,000 — 16,018 mm 16,07 mm
Eixo do D.E. do eixo ADM/ESC 15,984 — 15,966 mm 15,92 mm 15,984 — 15,966 mm 15,92 mm
balancim Folga entre o balancim e o eixo 0,016 — 0,052 mm 0,1 mm 0,016 — 0,052 mm 0,1 mm
Haste de Empenamento da haste 0,05 mm 0,3mm 0,05 mm 0,3 mm
acionamento
Pistdo D.E. do pistéo Saia 75,940 - 75,960 mm 75,84 mm 81,940 - 81,960 mm 81,84 mm
Superficie superior do 1° anel 75,691 -75731mm 75631 mm| 81,630-81,670 mm 81,570 mm
D.I. da cavidade do pino do pistao 19,994 - 20,000 mm 20,04 mm 22,994 — 23,000 mm 23,04 mm
Folga entre o cilindro e o pistao 0,040 -0,077 mm 0,15 mm 0,040 - 0,077 mm 0,15 mm
Pino do pistédo| D.E. do pino do pistéo 19,994 — 20,000 mm 19,95 mm 22,994 — 23,000 mm 22,95 mm
Anéis do Largura do anel 12 anel 1,990 - 1,975 mm — 1,970 - 1,965 mm —
pistao 22 anel 1,990 - 1,975 mm — 1,970 — 1,950 mm —
Anel de dleo 3,990 - 3,970 mm — 3,990 - 3,970 mm —
Folga entre 0 anel e 12 anel 0,065 - 0,095 mm 0,20 mm 0,085-0,115mm 0,20 mm
a canaleta 2° anel 0,055 - 0,085 mm 0,20 mm 0,075-0,110 mm 0,20 mm
Anel de dleo 0,020 - 0,055 mm 0,15 mm 0,020 - 0,055 mm 0,15 mm
Folga das extremidades do anel
19/2° anéis 0,20 -0,35 mm 1,0 mm 0,25 -0,40 mm 1,0 mm
Anel de dleo 0,20 - 0,40 mm 1,0 mm 0,20 - 0,40 mm 1,0 mm
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INFORMACOES DE SERVICO

GD320 » GD410

GD320 GD410
Pega ftem Padrédo é‘gﬂ; Padréao é‘;n::;i

Biela D.l. da cabeca da biela 20,010 - 20,028 mm |20,075mm| 23,010 - 23,028 mm 23,08 mm

D.l. do colo da biela 41,000 - 41,024 mm | 41,05 mm | 46,000 — 46,024 mm | 46,05 mm

Folga de éleo do colo da biela 0,026 - 0,044 mm 0,08 mm 0,026 — 0,044 mm 0,08 mm

Folga lateral do colo da biela 0,15-0,30 mm 0,5 mm 0,15-0,30 mm 0,5 mm

Folga entre o pino do pistdo e a 0,010 - 0,034 mm 0,096 mm 0,010 - 0,034 mm 0,096 mm
Arvore de D.E. do mancal da arvore 37,976 — 38,000 mm 37,95 mm 42 976 — 43,000 mm 42 95 mm
manivelas D.E. do mancal principal 46,970 — 46,994 mm | 46,89 mm | 49,970 - 49,994 mm | 49,89 mm

Folga de éleo do mancal principal 0,026 - 0,045 mm 0,08 mm 0,026 — 0,045 mm 0,08 mm
Arvore de Altura do ressalto ADM/ESC 41,022 mm 40,772 mm 41,022 mm 40,772 mm
comando Bomba de combustivel 39,000 mm 38,85 mm 39,000 mm 38,85 mm
Bloco do D.l. do cilindro 76,000 — 76,017 mm 76,18 mm 82,000 — 82,017 mm 82,18 mm
motor, D.l. do mancal principal 51,000 - 51,024 mm — 54,000 — 54,024 mm —
carter, Empenamento da superficie de 0,05 mm 0,08 mm 0,05 mm 0,08 mm
cabegote contato entre o bloco do motor

e o carter

Empenamento do cabecote 0,05 mm 0,08 mm 0,05 mm 0,08 mm
Bomba Folga entre os rotores externo 0,14 mm 0,29 mm 0,14 mm 0,29 mm
de 6leo e interno

Folga entre a carcagca da bomba 0,09 -0,18 mm 0,26 mm 0,09 -0,18 mm 0,26 mm

e o rotor externo

Folga entre a tampa da bomba 0,03 -0,08 mm 0,10 mm 0,03 -0,08 mm 0,10 mm

e o rotor
Alternador Resisténcia 20+05Q — 20+0,5Q —
Partida Comprimento da escova 10,0 mm 6,0 mm 14,3 -14,7 mm 9,3 mm
elétrica Rebaixo do comutador 0,4-0,5mm 0,15 mm 0,4-0,8mm 0,2mm
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GD320 - GD410

INFORMACOES DE SERVICO

5. VALORES DE TORQUE

N Torque
Item Diametro da rosca (mm)

N.m kg.m

Porcas do cabecote M10x 1,25 43 4,3
Parafusos do cabecote M6 x 1,0 11 1.1
Parafusos do eixo do balancim M6 x 1,0 11 1.1
Porcas de ajuste das valvulas M5 x 0,5 9 0,9
Parafusos do carter M11x 1,5 71 7.1
M8 x 1,25 22 2,2

Porcas da capa da biela M8 x 1,0 32 3,2
Vélvula de alivio M12 x 1,25 33 3,3
Parafuso de drenagem, 14 mm M14 x 1,5 33 3,3
Porca do volante do motor M20 x 1,5 250 25,0

Pulverizador de injecao M6 x 1,0 10 £ 1 1,0+ 0,1

Porcas da conexao “B” do respiro M8 x 1,0 18 1,8
Parafusos da bomba de injecdo de combustivel M8 x 1,25 22 2,2
Parafuso da conexado de combustivel M12 x 1,25 28 2,8
Parafuso do respiro M8 x 1,25 18 1.8
Porcas do tubo de combustivel M12 x 1,25 20 2,0
Porcas do silencioso M8 x 1,25 22 2,2
Parafusos do silencioso M8 x 1,25 22 2,2
Parafusos do tanque de combustivel M6 x 1,0 11 1.1
Parafusos do suporte do tanque de combustivel M8 x 1,25 22 2,2
Parafusos do filtro de combustivel M6 x 1,0 11 1.1
Parafusos de drenagem M24 x 1,0 11 1,1
Copo para sedimentos (Pega opcional) M24 x 1,0 4 0,4
Protetor do silencioso M5 x 0,8 6 0,6
Valores de torque padréo Parafuso e porca, 5 mm 5 0,5
Parafuso e porca, 6 mm 10 1,0

Parafuso e porca flange, 6 mm 11 11

Parafuso e porca, 8 mm 21 2.1

Parafuso e porca flange, 8 mm 22 2,2

Parafuso e porca, 10 mm 35 3,5

Parafuso e porca flange, 10 mm 40 4,0

Parafuso e porca, 12 mm 60 6,0

NOTA

Utilize os valores de torque padréo para os fixadores que ndo estejam especificamente listados nesta tabela.
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INFORMACOES DE SERVICO

GD320 - GD410

6. FERRAMENTAS ESPECIAIS

Descricao

Cédigo da Ferramenta

Aplicacéo

_— A A A A
SO rN N0 NOO AN Z

16-1
17
18

Acessorio do manémetro de 6leo
Instalador da guia da valvula, 6,6 mm
Haste interna “B”

Instalador interno, 20 mm

Haste interna “C”

Compressor da mola da valvula

Fresa da sede da valvula 32° 35
Fresa da sede da valvula 45° @35
Fresa da sede da valvula 45° @33
Fresa da sede da valvula 60° @30
Fresa da sede da valvula 60° @37,5
Suporte da fresa

Extrator do volante do motor
Alargador da guia da valvula

Fixador do volante do motor

Conjunto do medidor de compresséo
Acessorio do medidor de compresséo
Acessorio do medidor de pré-abertura
Fixador de inspecéao do pulverizador

07406-0030000
07742-0010201
07746-0020100
07746-0020400
07746-0030100
07757-0010000
07780-0012300
07780-0010400
07780-0010800
07780-0014000
07780-0014100
07781-0010201
07935-8050004
07984-7E20001
07JPB-ZG30100
07JPJ-ZG30100
07JPJ-ZG30110
07JPJ-ZG30200
07JPK-ZG30100

Inspecéo da presséo de dleo

Instalac&o/remocé&o da guia da valvula

Instalacdo dos rolamentos de esferas 6204 e 6304
Instalacdo dos rolamentos de esferas 6204 e 6304
Instalac&o do rolamento de esferas 6308
Instalagéo/remocgéo da chaveta da valvula
Recondicionamento da sede da valvula de ADM/ESC
Recondicionamento da sede da valvula de ADM
Recondicionamento da sede da valvula de ESC
Recondicionamento da sede da vélvula de ESC
Recondicionamento da sede da valvula de ADM
Suporte para as ferramentas 7, 8,9, 10 e 11
Remocéao do volante do motor

Alargamento do D.I. da guia da valvula
Instalag&o/remocé&o do volante do motor

Inspecédo da compresséao do cilindro

Ajuste do pulverizador de injecao
Ajuste do pulverizador de injecéo

O] @

o) D ==

® @

T
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GD320 - GD410

INFORMACOES DE SERVICO

7. DIAGNOSE DE DEFEITOS

a. O motor nao liga

Verifique primeiramente os seguintes itens:

e Posicdo da alavanca do motor (alavanca de controle)

e Combustivel
e Funcionamento do descompressor manual

Sem rotag&o ou
velocidade de

Certifique-se de que a arvore de manivelas esteja
girando.

rotac&o baixa

Ha rotacéo

\

Compresséo

Certifique-se de que a compressao esteja dentro da

especificacdo. (Consulte a pagina 2-8).

insuficiente

Compressao
\ normal

Sem descarga

Certifique-se de que o combustivel é pulverizado.
(Consulte as paginas 2-9 e 2-10).

de combustivel

Descarga de
combustivel

\/

® Engripamento do mancal principal, da biela e
do cilindro. Desmonte o motor para efetuar os
reparos.

e Viscosidade e tipo de 6leo do motor incorretos.
Troque pelo 6leo para motor especificado.

e Bateria defeituosa (somente para os modelos
equipados com autopartida). Consulte o item “A
bateria descarrega facilmente” na pagina 2-15.

e Contato inadequado dos terminais do cabo e
falha do motor de partida (somente para os
modelos equipados com autopartida). Repare
ou substitua.

—————————® e Consulte o item “Compresséao insuficiente” na

pagina 2-8.

e O combustivel acabou. Reabasteca.

e Conduto de combustivel obstruido. Verifique e
limpe-o.

e Filtro de combustivel obstruido. Substitua-o.

e Bomba de injecdo de combustivel defeituosa.
Substitua-a.

e Porca de fixacdo do conduto de combustivel
solta. Aperte a porca no torque especificado.

e O tipo de combustivel ndo se adapta a
temperatura ambiente. Utilize o tipo
especificado de combustivel.

e Orificio de sangria do tanque de combustivel
obstruido. Verifique e limpe-o.

® Tubo de combustivel trincado ou conexao
solta. Substitua-o.

e Pulverizador defeituoso. Verifique e ajuste-o.

e Sincronizacao da injegcdo de combustivel ou
sincronizacgao/folga das vélvulas incorretas.
Instale a junta embaixo da bomba de injecéo
de combustivel. Certifique-se de que a marca
gravada na arvore de manivelas se alinha com
a marca da arvore de comando. Ajuste a folga
das valvulas.

e Ha agua no combustivel. Substitua o
combustivel e remova a agua da linha de
combustivel.
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b. Compresséo insuficiente

Certifique-se de que o filtro Esta obstruido

e Filtro de ar obstruido. Limpe o elemento.
Substitua, se necessario.

de ar néo esteja obstruido.

N&o esta obstruido (Apos a
remocéo do filtro de ar, a
compressao permanece igual.)

Queda da compresséo do
bloco do motor.

e Verifique o orificio de entrada. Remova todo o
material estranho, caso haja algum.

e Pulverizador apertado incorretamente
e Verifique a junta do pulverizador. Substitua, se
necessario. Aperte, conforme especificado.

Queda da compresséo
do cabecote.

» (Consulte a pagina 9-1.)
e Junta do cabecote defeituosa. Substitua-a.
e Dano, desgaste e engripamento do anel do
pistdo. Substitua-o.

e Largura da sede da vélvula incorreta. Corrija a
largura da sede. (Consulte as paginas 11-6 a 11-8.)

Queda da compresséo
do descompressor.

e Encosto da valvula. Ajuste a folga das valvulas.
(Consulte a pagina 3-4 e 3-5.)

e Funcionamento do descompressor incorreto.

> Repare ou substitua-o.

e Sincronizagdo das valvulas incorreta.
Certifique-se de que a marca gravada na

TESTE DA COMPRESSAO DO CILINDRO

A\ CUIDADO

« Evite faiscas ou chamas e coloque a alavanca do motor
(alavanca de controle) na posicéo “Stop” (parada).

* Antes de remover o pulverizador, certifique-se de limpar
a area ao redor. Apos a remocao do pulverizador, realize
0 teste com o conduto de combustivel e o pulverizador
protegidos da poeira.

1. Remova o pulverizador. (Consulte a pagina 9-1). Cubra o
conduto de combustivel com um saco plastico novo.

2. Instale 0 acessério do medidor de compressao (ferramenta
especial) no orificio do pulverizador. Aplique graxa nas duas
porcas flange, 6 mm. Aperte-as uniformemente no torque
especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 10 £ 1 N.m (1,0 £ 0,1 kg.m)

3. Instale firmemente a ferramenta especial no acessério do
medidor de compressé&o. Acione a partida retratil
completamente ou acione o partida elétrica. Em seguida,
mega a compressao.

Compressao do cilindro

Com partida retrétil: 2.451,7 kPa (26,0 kg/cm?,
369,80 psi) a 400 rpm

Com partida elétrica: 2.451,6 kPa (25,0 kg/cm?,
355,58 psi) a 300 rpm

4. Remova a ferramenta especial e instale o pulverizador.
(Consulte a pagina 9-1.)

| - s, . .
P arvore de manivelas se alinha com a marca da
arvore de comando.

FERRAMENTA

ACESSORIO DO MEDIDOR &
DE COMPRESSAO
07JPJ-ZG30110

FERRAMENTA

CONJUNTO DO MEDIDOR
DE COMPRESSAO
07JPJ-ZG30100
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c. A marchalenta do motor esté irregular

Certifique-se de que o filtro Esta obstruido
de ar néo esteja obstruido.

P o | impe o elemento. Substitua-o, se necessario.
e Verifique o orificio de entrada. Remova todo o

N&o esta obstruido (O motor continua material estranho, caso haja algum.

a girar irregularmente mesmo apods o

filtro de ar ser removido.)

Verifiqgue como esta a Pulverizacao irregular
pulverizacao do combustivel.

P o Filtro de combustivel obstruido. Substitua-o.
e QOrificio de sangria do tanque de combustivel
Pulverizagao normal obstruido. Verifique e limpe-o.
e Tubo de combustivel trincado ou conexao
solta. Substitua-o.
e Pulverizador defeituoso. Verifique e ajuste-o.

O governador nao
funciona corretamente.

» o Governador defeituoso. Verifique o governador
guanto a engripamento, empenamento ou
outros defeitos e repare.

* Mola do governador incorretamente instalada.
Instale-a corretamente no lugar certo.
(Consulte a pagina 13-2.)

e Mola do governador defeituosa. Substitua-a.

O governador funciona
corretamente.

» © Sincronizacdo da injecdo de combustivel
incorreta. Instale a junta embaixo da bomba de
injecao de combustivel.

e Sincronizagao ou folga das valvulas incorretas.
Alinhe a marca gravada na arvore de
manivelas com a marca da arvore de
comando. (Consulte a pagina 14-4.). Ajuste a
folga das valvulas. (Consulte a pagina 3-4.)

e Ha agua no combustivel. Substitua o combustivel
e remova a agua da linha de combustivel.

VERIFICACAO DA INJECAO DE COMBUSTIVEL

A\ CUIDADO

« Evite faiscas ou chamas.

* Antes de remover o pulverizador, certifique-se de limpar
a area ao seu redor. Apds aremocdao do pulverizador,
realize o teste com o conduto de combustivel e 0
pulverizador protegidos da poeira.

1. Remova o pulverizador € o conduto de combustivel. (Consulte
as paginas 9-1 e 9-7.) Instale, conforme mostra a figura a
direita. Insira a extremidade do pulverizador num recipiente
transparente.
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2. Acione a partida retratil completamente ou acione a partida
elétrica. Em seguida, verifique como o combustivel flui do

pulverizador.

3. Apds a verificacdo acima, monte o pulverizador e o conduto

de combustivel na posicéo original. (Consulte as
paginas 9-1 e 9-7.)

d. Fumaca de escapamento azul ou branca

Certifiqgue-se de que o 6leo do motor ndo exceda a
quantidade especificada.

Quantidade
Y normal

Certifique-se de que o filtro de ar ndo esteja
obstruido.

N&o esta
Y obstruido

Certifique-se de que a compressao esteja dentro da
especificacdo. (Consulte a pagina 2-8).

Compresséo
normal

O X
T

o

O ¢6leo excede
a quantidade

especificada
¢ Quantidade de 6leo do motor excessiva.

Reduza para a quantidade de 6leo
especificada.

Filtro de ar
obstruido

> ¢ Filtro de ar obstruido. Limpe o elemento.

Substitua-o, se necessério.
e Verifique o orificio de entrada. Remova todo o

Compresséo material estranho, se houver.

insuficiente ) ) -
e Consulte o item “Compresséo insuficiente” na

pagina 2-8.

» o Sincronizac&o da inje¢do de combustivel ou
sincronizacao das valvulas incorretas. Instale a
junta embaixo da bomba de injecéo de
combustivel. Certifique-se de que a marca
gravada na arvore de manivelas se alinha com
a marca da arvore de comando.

e Valvula do respiro defeituosa. Verifique a
valvula do respiro. Substitua-a, se necessario.

¢ Nivel de ¢leo insuficiente. Verifique a valvula e
a guia da valvula. Substitua-as, se necessario.
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e. Fumaca de escapamento cinza escura ou preta

Filtro de ar
Certifique-se de que o filtro de ar nao esteja obstruido _ _ B
obstruido. e | impe o elemento. Substitua-o, se necessario.
e Verifique o orificio de entrada. Remova todo o
N&o esta material estranho, se houver.
y obstruido Saida ou entrada
Certifique-se de que a entrada ou saida do ar de obstruida , ,
arrefecimento nao esteja obstruida. —————® e Superaquecimento. Remova todo o material
estranho da entrada e saida do ar de

N&o esta arrefecimento.
obstruida

\/

e Pulverizador defeituoso. Verifique o
pulverizador quanto a obstrucéo e a junta
quanto a defeitos. Substitua-os, se necessario.

e Sincronizacéo da injecdo de combustivel ou
sincronizagao/folga das vélvulas incorretas.
Certifique-se de que a marca gravada na
arvore de manivelas se alinha com a marca da
arvore de comando. Instale a junta embaixo da
bomba de injecdo de combustivel. Ajuste a
folga das valvulas.

e Compressao insuficiente. Consulte o item
“Compresséo insuficiente” na pagina 2-8.

e Carga do motor excessiva. Reduza a carga.

f. Consumo de combustivel excessivo

Filtro de ar
Certifique-se de que o filtro de ar ndo esteja obstruido o _ _
obstruido. ¥ e HJ sujeira no elemento do filtro de ar. Limpe ou
substitua-o.
Nao esta e Afogamento. Remova todo o material estranho
y obstruido Compressao do orificio de entrada.
Teste a compresséo. (Consulte a pagina 2-8.) normal , ) » )
e Pulverizador defeituoso. Verifique e reinstale-o.
¢ Folga das valvulas incorreta. Ajuste-a.
(Consulte a pagina 3-5.)
e Sincronizagao da injecéo de combustivel
incorreta. Instale a junta embaixo da bomba de
Compressao injecdo de combustivel. (Consulte a pagina 9-9.)
insuficiente e Sincronizacéo das valvulas incorreta.
Certifique-se de que a marca gravada na
arvore de manivelas se alinha com a marca da
arvore de comando. (Consulte a pagina 14-5.)

» o Consulte o item “Compresséo insuficiente” na
pagina 2-8.
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g. Consumo de 6leo do motor excessivo

Certifique-se de que a Coloragéo normal

-

fumaca de escapamento
tenha uma coloragéo normal.

A fumaca de escapamento
esta branca e indica os
seguintes sintomas:

Excesso de 6leo

Ll

Oleo insuficiente

\J

Descarga anormal de 6leo
da valvula de alivio

\J

\J

e Vazamento de 6leo devido a vedador
defeituoso. Aperte, conforme especificado.
Substitua a guarnigdo, se necessario.

e \Vazamento de 6leo devido a vedador de 6leo
defeituoso. Substitua o vedador de dleo.

e Anel do pistdo desgastado. Substitua-o.

e Cilindro desgastado. Substitua por um pistdo
sobremedida.

e Pistdo desgastado. Substitua-o.

e Vedador da haste da valvula defeituoso.
Substitua-o.

e VVedador da haste da vélvula faltando. Instale-o.

e Filtro de ar obstruido. Limpe-o. (Consulte a
pagina 3-2 e 3-3.)

e VValvula de alivio defeituosa. Repare ou
substitua-a.

e Sujeira na valvula de alivio. Remova todo o
material estranho da valvula.

e Corpo da vélvula de alivio insuficientemente
apertado. Aperte, conforme especificado.
(Consulte a pagina 12-3.)

e Excesso de 6leo do motor. Reduza o 6leo para

a quantidade especificada.
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h. A pressédo do éleo do motor esta anormal

Presséo

— - - muito alta
Verifique a presséo do dleo. }—» ¢ Valvula de alivio defeituosa.

Presséo
muito baixa

\ Nivel incorreto

correto.

Quantidade

\ correta
Esta obstruido

Certifigue-se de que o filtro de 6leo ndo esteja
obstruido.

Nao esta
obstruido

e Viscosidade e tipo de 6leo do motor incorretos.
Troque pelo 6leo para motor especificado.

e Temperatura do 6leo muito baixa. Verifique
novamente a press&o com o motor na
temperatura de funcionamento.

Certifigue-se de que o 6leo do motor esteja no nivel ————® e Abasteca com 6leo para motor até atingir o

nivel correto.

e Limpe ou substitua o filtro de 6leo. (Consulte a
pagina 3-2.)

P> ¢ H4 sujeira na valvula de alivio. Desmonte e

limpe a valvula de alivio, ou substitua-a.

¢ Mola da valvula de alivio defeituosa. Substitua-a.

¢ Folga de ¢leo excessiva do mancal principal.
Selecione o mancal principal apropriado.
(Consulte a pagina 15-9.)

¢ Folga de 6leo excessiva da bronzina da biela.
Selecione a bronzina da biela apropriada.
(Consulte a pagina 15-8.)

e Passagem de ¢leo (lado de entrada) obstruida.
Limpe-a.

e \Viscosidade e tipo de 6leo do motor incorretos.
Troque pelo 6leo para motor especificado.

e Bomba de ¢leo defeituosa. Substitua-a.

e Combustivel no 6leo do motor. Desmonte,
repare e reinstale o pulverizador. (Consulte a
pagina 9-3.) Troque o 6leo.

VERIFICACAO DA PRESSAO DE OLEO
1. Verifique a quantidade de 6leo do motor. (Consulte a pagina 3-2.)

2. Remova o parafuso de vedacéo.

PARAFUSO DE VEDAGCAO
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3. Instale a ferramenta especial no manémetro de 6leo, com
escala de 0 a 10 kg/cm?. Aperte, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 8,5 N.m (0,85 kg.m)

ATENGAO

N&o aperte excessivamente o parafuso de vedacgéo; caso
contréario, podera danificar sua rosca.

4. Ligue o motor. Quando a temperatura do ¢leo do motor atingir
80°C, verifique a presséo de dleo.

Pressédo de dleo especificada (rotagdo do motor a 3.600 rpm)
382,5-509,9 kPa (3,9 — 5,2 kg/cm? 55,5 — 74,0 psi)

5. Quando a pressé&o de 6leo estiver abaixo do valor
especificado, verifique a carcaca e o rotor da bomba de 6leo.
(Consulte a pagina 12-5.)

6. Ap0s efetuar a verificacao acima, remova a ferramenta
especial, limpe a rosca do parafuso de vedacéo, aplique
trava quimica (THREE BOND 1215 ou equivalente) e aperte,
conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 8,5 N.m (0,85 kg.m)

ATENCAO

ACESSORIO DO
MANOMETRO DE OLEO
07406-0030000

FERRAMENTA|

Sempre utilize um torquimetro. Nao aperte excessivamente;
caso contrario, o bloco do motor pode ser danificado.
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i. Superaguecimento do motor

Esta
Sggf&?g:se de que ofiltro de ar ndo esteja obstruido e Ha sujeira no elemento do filtro de ar. Limpe ou
substitua-o.

e Obstrucéo do orificio de entrada do filtro de ar.

Nao esta Remova todo o material estranho do orificio de
obstruido entrada.
y Nao esta
Certifique-se de que a entrada do ar de arrefecimento | obstruida , _
n&o esteja obstruida. % ¢ Junta do cabecote defeituosa. Substitua por
juntas novas da mesma espessura.

e Sincronizag&o da injecéo incorreta. Instale a
junta embaixo da bomba de injecéo de
combustivel.

Esta e Tipo de c;ombustivel incorreto. Troque pelo
obstruida combustivel correto. _

e Carga do motor excessiva. Reduza a carga.

e Salda do ar de arrefecimento obstruida. Limpe-a.

P o | impe a entrada do ar de arrefecimento.
j- A bateria ndo mantém a carga
Quantidade

Certifique-se de que a bateria seja abastecida coma | insuficiente e .
quantidade correta de eletrdlito. > o Eletrdlito insuficiente. Abasteca com eletrdlito.

Quantidade
Y suficiente Conexao
Certifiqgue-se de que os cabos estejam corretamente incorreta
conectados % e Repare os cabos.
Conexéao
correta

» ¢ Cabo partido. Verifique com um testador.
Substitua-o, se necessario.
e Bobina de carga defeituosa. Substitua-a.
e Bateria defeituosa. Substitua-a.
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k. Ruido anormal

Ocorre, ocasionalmente, um ruido anormal durante a

F—————————— o H A
marcha lenta. Folga excessiva da engrenagem da éarvore de

comando. Substitua a arvore de comando.

® Rolamento da arvore de comando ou da arvore
manivelas desgastado. Substitua-o. (Consulte
as paginas 14-3 e 14-4.)

Ocorre, ocasionalmente, um ruido anormal durante a

: N o . .
aceleracio ou desaceleraco. ———® ¢ O pistdo bate. Meca os diametros interno do

cilindro e interno do pistdo. Substitua, se
necessario. (Consulte a pagina 15-4.)

e Porca de fixac&do do volante do motor solta
(porca flange, 20 mm). Aperte, conforme
especificado.

Ocorre, constantemente, um ruido anormal. }—» e Folga das vélvulas incorreta. Ajuste a folga.
(Consulte a pagina 3-5.)
e Queda de compressao. Consulte o item
“Compresséo insuficiente” na pagina 2-8.
e Tampa da ventoinha e protetores “A” e “B”
incorretamente instalados. Instale-os
corretamente.

I. Vibragdo muito forte.

Verifique se a rotagéo do motor varia com a alavanca | Nao varia _ .
do acelerador na posicao fixa > ¢ Coxins do motor danificados ou soltos.

Verifique se o coxim estéa solto ou danificado.

e Porca de fixac&o do volante do motor solta
(porca flange, 20 mm). Aperte, conforme
especificado.

e Sincronizagdo do contrapeso do balanceiro
incorreta. Certifique-se de que a marca
gravada no contrapeso do balanceiro se alinha
com a marca da arvore de manivelas.

Varia

\ Falha da

— - ignicéo
Certifiqgue-se de que o motor funciona. }—» ¢ O combustivel acabou. Reabasteca o
combustivel.

e Compressao insuficiente. Consulte o item
“Compresséo insuficiente” na pagina 2-8.

Ignicao

» o Governador defeituoso. Verifiqgue o governador
guanto a engripamento, empenamento ou
outros defeitos e repare.

¢ Mola do governador incorretamente instalada.
Instale-a corretamente. (Consulte a pagina 13-3.)
e Mola do governador defeituosa. Substitua-a.
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8. TABELA DE MANUTENCAOQ

INTERVALOS DOS SERVICOS Apos |Primeiro| A cada | Acada | Acada | A cada | A cada
Efetue a manutencéo de acordo com os meses cada |més ou|3 meses|6 meses| ano | 2anos | 3anos | Obser-
ou horas de funcionamento indicados, uso 20 ou 50 |ou 100| ou 300 | ou 500 |ou 1000| vacbes
ltem indicados, o que ocorrer primeiro. horas | horas | horas | horas | horas | horas | horas
Oleo do motor Verifique o nivel O
Troque @) O
Filtro de ar (Tipo seco) Verifique O Verde
Limpe o)
Tanque de combustivel Verifique O Drene a
(Drenagem de agua) Limpe 0 agua
Filtro de 6leo do motor Limpe O
Filtro de ar (Tipo Umido) Verifique @) Somente
Limpe O (1) espuma
Troque (@) Vermelho
Folga das valvulas Verifique — Ajuste O
Pulverizador de injegdo Verifique O
Todos os fixadores (quanto | Verifique
ao torque): parafusos do Aperte novamente 0
cabecote, sistema de
combustivel, etc.
Filtro de combustivel Substitua
Linha de combustivel Verifique
(Substitua, se necessario)
Céamara de combustao, Limpe — Efetue o 0
valvula e anéis do pistéo polimento das valvulas

NOTA: (1) Os servigos devem ser efetuados com mais freqUéncia, caso o motor seja utilizado em areas com poeira.
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NOTAS
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MANUTENCAO

GD320 - GD410

1. OLEO DO MOTOR

1. Remova o parafuso de drenagem, 14 mm, e a tampa do
gargalo de abastecimento de éleo e drene o 6leo.

2. Quando o 6leo for completamente drenado, aperte o parafuso
de drenagem, 14 mm, conforme especificado, e abastega
com 6leo novo através do orificio do gargalo de
abastecimento de ¢leo.

TORQUE ESPECIFICADO:
Parafuso de drenagem, 14 mm 33 N.m (3,3 kg.m)
Use 6leo lubrificante para motor diesel com viscosidade

SAE 20W-40 aprovado de acordo com os requisitos dos
fabricantes automobilisticos americanos com classificacéo de
servico API, CC ou CD (os 6leos diesel com classificacéo de
servico API, CC ou CD apresentam esta designagcao em seus
recipientes).

Capacidade de 6leo GD320: 1,15¢
GDA410: 1,25¢

ATENCAO

PARAFUSO DE
DRENAGEM
(14 mm)

TAMPA DO GARGALO DE Z
ABASTECIMENTO DE OLEO

» N&o adicione o 6leo para motor além da quantidade
especificada.
* Verifique o 6leo com o motor posicionado horizontalmente.

TAMPA DO GARGALO DE
/ ABASTECIMENTO DE OLEO

PARTE
INFERIOR DO
NIVEL e r—ee VUV GARGALO

SUPERIOR

3. Apds o abastecimento, verifique o nivel de ¢leo. Quando o dleo
do motor for insuficiente, abasteca no nivel correto até atingir a
parte inferior do orificio do gargalo de abastecimento de dleo.

2. FILTRO DE OLEO

1. Drene o 6leo do motor. (Consulte a etapa 1 acima.)
2. Remova os dois parafusos flange e retire a tampa e o filtro de 6leo.

3. Limpe o filtro de 6leo com solvente.

ATENCAO

» Tome cuidado para ndo danificar a tela do filtro de éleo.
Se estiver danificada, substitua o filtro por um novo.
» Durante a limpeza, mantenha a sujeira longe do filtro.

MOLA DO FILTRO
DE OLEO

TAMPA
DO FILTRO
DE OLEO

DE OLEO

ANEL DE

PARAFUSO VEDAGAO

FLANGE (2)

4. Apos a limpeza, drene o solvente do filtro de dleo.
Em seguida, instale o anel de vedacéo, o filtro de 6leo, a mola
e a tampa no motor e aperte os dois parafusos flange.

5. Adicione a quantidade especificada de 6leo para motor
(Consulte acima).
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MANUTENCAO

3. FILTRO DE AR

1. Remova a tampa e o elemento do filtro de ar do motor. Retire
a carcaca do filtro primario.

2. Elemento de espuma: Limpe o elemento com agua morna e
sabdo neutro, enxague e deixe-o secar completamente. Ou
limpe-o com solvente ndo-inflamavel ou com alto ponto de
inflamacéo.

Sature-o com 6leo para motor limpo e esprema-o para retirar
0 excesso de 6leo. Durante a partida, saira fumaca do motor,
se houver 6leo em excesso na espuma.

Tipo de 6leo: O mesmo 6leo recomendado para motor

3. O filtro de ar do tipo umido, com a marca “WET” na parte
superior do elemento de papel, ndo podera ser limpo.
Substitua por um novo apdés 300 horas de funcionamento ou
um ano de utilizacéo.

4. Remova a sujeira do elemento de papel do tipo seco, da
carcaga do filtro primario e da guia do filtro primario,
aplicando ar comprimido na parte interna do filtro ou batendo-
0 suavemente. Substitua o elemento de papel, se apresentar
excesso de sujeira, danos ou desgastes.

5. Monte o filtro de ar na ordem inversa da desmontagem.

ELEMENTO
DE ESPUMA

TAMPA DO
FILTRO DE AR %~

ELEMENTO

GUIA DO FILTRO _, DE PAPEL

PRIMARIO ,
<SS
Wﬁﬁ CARCAGA DO
§ FILTRO PRIMARIO

SATURE-O COM OLEO

ESPREMA

MARCA

WET
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MANUTENCAO GD320 - GD410

4. FILTRO DE COMBUSTIVEL
TANQUE DE
COMBUSTIVEL

* Remova o parafuso de drenagem sob o tanque antes de @
retirar o filtro e drene completamente o combustivel. PARAFUSO

* Antes de retirar o filtro de combustivel, limpe a area ao FLANGE (4)
seu redor. 7

* ApGs remover a insergéo do filtro de combustivel, efetue PARAFUSO
0s seguintes procedimentos sem deixar a sujeira FILTRO DE 44| /) FLANGE (2)
penetrar no tubo de combustivel. COMBUSTIVEL =

* Atencdo: Tome cuidado quanto a riscos de incéndio.

1. Remova os dois parafusos flange que fixam o filtro de ELEMENTO

combustivel. Retire os quatro parafusos flange que fixam o DO FILTRO GUARNICAO

tangque de combustivel, levante o tanque e remova o filtro. ELEMENTO

DO FILTRO
4

|

2. Retire o elemento do filtro de combustivel. Instale o elemento
do filtro novo de forma que a guarni¢&o do filtro seja instalada
corretamente na ranhura ao redor da circunferéncia.

e 3

RANHURA DE INSERCAO
DA GUARNICAO

ATENGAO

Ao remover ainsercgdo, segure firme e verticalmente a parte
inferior do filtro de combustivel e puxe a inser¢éo para
cima. Tome cuidado para ndo dobrar o conduto interno. CONDUTO

3. Reinstale com cuidado o filtro de combustivel no tanque €, em

seguida, aperte o tanque e o filtro com cada parafuso flange PULVERIZADOR

s DE INJECAO
no torque especificado. PORCA
JUNTA FLANGE (2)
TORQUE ESPECIFICADO:
Parafuso de drenagem 11 N.m (1,1 kg.m) CONDUTO DE
Filtro de combustivel 11 N.m (1,1 kg.m) COMBUSTIVEL
Tanque de combustivel 11 N.m (1,1 kg.m)
5. PULVERIZADOR DE INJECAQ rUsoDE
COMBUSTIVEL
A\ CUIDADO

* Evite faiscas ou chamas.
» Antes de remover o pulverizador, certifique-se de limpar

a érea ao seu redor. Apds aremocéao do pulverizador,
siga o procedimento abaixo e proteja da sujeira o
conduto de combustivel, o pulverizador e o cilindro.

1. Remova o tubo e o conduto de combustivel do pulverizador
de injecéo.

2. Retire as duas porcas flange e solte o pulverizador de injecéo
do motor.

3. Remova os depdsitos de carvao da parte inferior do
pulverizador de combustivel com uma escova de ago e limpe
COMm um pano Novo.
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MANUTENCAO

4. Instale o pulverizador no testador de pulverizador, disponivel
comercialmente. Certifique-se de que a pulverizagéo de
combustivel seja uniforme. (Consulte a pagina 2-10.)

5. Remova a junta do pulverizador. Certifique-se de instalar uma
junta nova. Instale o pulverizador no motor.

6. Aplique graxa na parte roscada das duas porcas flange,
encaixe-as no motor e aperte, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 10 £+ 1 N.m (1,0 £ 0,1 kg.m)

ATENGAO

Aperte as porcas flange igualmente. Aperte com 5 N.m
(0,5 kg.m) primeiro e, em seguida, com 1,0 + 0,1 kg.m.

TESTADOR DE
PULVERIZADOR
(Disponivel
comercialmente)

7. Instale o tubo e o conduto de combustivel no pulverizador.

6. FOLGA DAS VALVULAS

Ajuste a folga das valvulas quando o motor estiver frio.

1. Puxe lentamente a alga da partida retratil. Quando sentir uma
resisténcia, puxe a al¢a até que a marca “A" da polia de
partida fique virada para cima.

Nos modelos equipados com partida elétrica, puxe a algca da
partida retratil até que se torne dificil puxa-la mais. Em
seguida, levante a alavanca de descompressdo manual e
puxe a algca até que a marca “A* fique virada para cima.

2. Remova os trés parafusos flange da tampa do cabecote e
retire-a do motor.

ATENGAO

MARCA “A”

POLIA DE PARTIDA

O pino-guia e 0 anel de vedacé&o poderdo cair durante a
remocédo da tampa do cabecote. Tome cuidado para néo
derruba-los.

3. Solte a porca de ajuste das valvulas, insira um calibre de
laminas entre o balancim e a haste da vélvula e gire o
parafuso de ajuste a fim de ajustar a folga das vélvulas.

4. Aperte a porca de ajuste, conforme especificado, e verifique
novamente a folga das vélvulas.

TORQUE ESPECIFICADO: 9 N.m (0,9 kg.m)
Folga das valvulas: 0,15 + 0,02 mm

5. Instale o anel de vedagé&o no pino-guia. Em seguida, instale-
os no motor. Encaixe firmemente o anel de vedagao na tampa
do cabecote.

Aperte a tampa do cabecote no motor com os trés parafusos
flange.

TAMPA DO
CABECOTE

PARAFUSO
FLANGE (3)

PINO-GUIA

ANEL DE
VEDACAO DA
TAMPA DO
CABECOTE

ANEL DE
VEDAGAO

PARAFUSO DE AJUSTE
DAS VALVULAS

PORCA DE AJUSTE
~ DAS VALVULAS

CALIBRE DE LAMINAS
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7. CABECOTE

Antes de remover o tanque de combustivel, retire o
parafuso de drenagem do tanque a fim de drenar
completamente o combustivel.

1. Retire a tampa, o elemento e a carcaga do filtro de ar.
(Consulte a pagina 4-2.)

2. Remova os quatro tubos do filtro de combustivel, o tanque e o
pulverizador. Solte os quatro parafusos flange e retire o
tanque de combustivel.

3. Retire o conduto de combustivel da bomba de injecéo de
combustivel.

ATENGAO

A penetracdo de sujeira ou qualquer outro material
estranho no sistema de combustivel podera danificar o
motor. Proteja as seguintes pecas com uma cobertura de
plastico nova: filtro de combustivel, bomba de injecéo de
combustivel, tubo de combustivel conectado na bomba,
area de fixagdo do tubo de combustivel no tanque de
combustivel e conexdo do tubo de combustivel.

4. Remova as duas porcas flange do pulverizador. Remova o

pulverizador e o conduto de combustivel em conjunto do motor.

5. Retire os dois parafusos flange e remova o protetor do tubo
de escapamento. Em seguida, remova as trés porcas flange,
o parafuso flange e o silencioso.

6. Remova os quatro parafusos flange e os protetores A e B.

7. Retire os quatro parafusos e remova os suportes do tanque
de combustivel e do motor.

8. Remova os trés parafusos e a tampa do cabecote.

ATENGAO

TANQUE DE
COMBUSTIVEL

TUBO DE
COMBUSTIVEL

ELEMENTO DO
FILTRO DE AR

TAMPA DO
FILTRO DE AR

TUBO DE
COMBUSTIVEL

CONDUTO DE
COMBUSTIVEL

CARCACA DO
FILTRO DE AR

PROTETOR
SILENCIOSO

PROTETOR
DO TUBO DE
ESCAPAMENTO

‘A" PULVERIZADOR

PROTETOR “B”

O pino-guia e o anel de vedacao poderao cair durante a
remocdo da tampa do cabecote. Tome cuidado para néo
derrubé-los.

TAMPA DO

SUPORTE CABEGOTE

DO MOTOR

SUPORTE DO
S\

TANQUE DE
COMBUSTIVEL
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MANUTE

NCAO

9. Remova os dois parafusos flange e retire o balancim e o eixo
do balancim em conjunto. Em seguida, retire as duas hastes
de acionamento.

10. Retire o parafuso flange da parte mais alta da tampa da
ventoinha.

11. Remova as quatro porcas flange, as quatro arruelas e os
dois parafusos flange. Em seguida, remova o cabecote do
motor.

12. Retire os depositos de carvéo do interior do cabecote e da
parte superior do pistdo com uma escova de ago.

13. Apds a limpeza, monte o cabegote na ordem inversa da
desmontagem. Aperte 0s seguintes parafusos e porcas no
torque especificado.

TORQUE ESPECIFICADO:

Porca do cabecgote: 43 N.m (4,3 kg.m)
Parafuso do cabecote: 11 N.m (1,1 kg.m)
Eixo do balancim: 11 N.m (1,1 kg.m)
Suporte do tanque de combustivel: 22 N.m (2,2 kg.m)
Silencioso: 22 N.m (2,2 kg.m)
Tanque de combustivel: 11 N.m (1,1 kg.m)
Conduto de combustivel: 20 N.m (2,0 kg.m)
Pulverizador: 10+ 1 N.m

(1,0 £ 0,1 kg.m)
NOTA

BALANCIM E EIXO

DO BALANCIM

CABECOTE

TAMPA DA
VENTOINHA

HASTE DE

PARAFUSO
FLANGE

ACIONAMENTO

» ApOs a instalacdo do balancim, ajuste a folga das valvulas.
(Consulte a pagina 3-5.)

* Ao instalar a tampa do cabegote, posicione corretamente a
tampa do cabecote e 0 pino-guia no anel de vedacéo.

* Ao instalar o pulverizador, consulte a pagina 9-2.
Para conectar os quatro tubos de combustivel nas pecas
correspondentes, insira-os completamente e fixe suas
bracadeiras na posi¢éo especificada. (Consulte a pagina 5-2.)

3-7



MANUTENCAO GD320 - GD410

NOTAS

3-8



es20-00a0 4 FILTRO DE AR, SILENCIOSO

SSSSSSSSSSSS

4-1



FILTRO DE AR, SILENCIOSO GD320 - GD410

1. FILTRO DE AR

ELEMENTO DO FILTRO
DE AR (ESPUMA)

’ LIMPEZA: p. 3-3 ‘

ELEMENTO DO FILTRO
DE AR (PAPEL)

LIMPEZA: p. 3-3 ‘

TAMPA DO
FILTRO DE AR

i

y:

R
g,
R

#——

7("}(

T
(C 3 )
8x 22 (2) GUARNICAO DO
FILTRO DE AR
MONTAGEM:
Ao apertar o parafuso, CARCACA DO

FILTRO DE AR

aplique trava quimica.

PORCA DA TAMPA DO
FILTRO DE AR (2)

CARCACA DO FILTRO
DE AR PRIMARIO
5x16,5mm

PARAFUSO PHILLIPS (3)

GUIA DO FILTRO DE
AR PRIMARIO

MONTAGEM:
Certifique-se de instalar
na posicao correta.




FILTRO DE AR, SILENCIOSO

GD320 - GD410

2. SILENCIOSO

777

iyt
\Va ¢

JUNTA DO TUBO
DE ESCAPAMENTO

FLANGE, 8 mm (3)
’ 22 N.m (2,2 kg.m)

PORCA

[oe]
i
x
[oe]

oL

N

—

>

-
-

5x 8 mm (4) (PECA

OPCIONAL)
6 N.m (0,6 kg.m) ‘

PARAFUSO PHILLIPS,

’ 22 N.m (2,2 kg.m) ‘

DEFLETOR DO

SILENCIOSO

(PECA OPCIONAL)
PROTETOR DO
SILENCIOSO

f “

SILENCIOSO
’ LIMPEZA: p. 4-4 ‘

PROTETOR DO TUBO
DE ESCAPAMENTO
(PECA OPCIONAL)

JUNTA DO
SILENCIOSO

5x 8 (2)

FLANGE, 8 mm (3)
’ 22 N.m (2,2 kg.m) ‘

PORCA
TUBO DE
ESCAPAMENTO
’LIMPEZA: p. 4-4 ‘
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FILTRO DE AR, SILENCIOSO GD320 - GD410

LIMPEZA DO SILENCIOSO E DO TUBO DE
ESCAPAMENTO

1. Bata cuidadosamente no silencioso com um martelo plastico
ou uma ferramenta semelhante a fim de remover os depdsitos
de carvdo acumulados em seu interior.

2. Remova os depositos de carvao acumulados no interior do
tubo de escapamento com uma escova de acgo.

NOTAS

4.4l
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1. TANQUE DE COMBUSTIVEL 2. FILTRO DE COMBUSTIVEL
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TANQUE DE COMBUSTIVEL/FILTRO DE COMBUSTIVEL GD320 - GD410

1. TANQUE DE COMBUSTIVEL

e Pararemover o tanque de combustivel, retire o parafuso de drenagem e drene todo o combustivel.
* Evite faiscas ou chamas.

TAMPA DO GARGALO
DE ABASTECIMENTO
D A ey BRACADEIRA DO TUBO D8 (2)

MONTAGEM:

ApoOs a instalagao dos tubos
de combustivel em seus
respectivos lugares, fixe-0s
na posi¢cao mostrada na

f figura abaixo.
2 INDICADOR DE
COMBUSTIVEL
6 x 14 (4) ;:;?
= 11 N.m (1,1 kg.m) @]—;\’\
BRACADEIRA

PARAFUSO DE CABECA
PLANA, 5 x 10 mm (2) g

~ TUBO DE COMBUSTIVEL,
4,5 x 100 mm

MONTAGEM:
@) Insira-o corretamente.

ARRUELA %

ESPECIAL, 6 mm

TANQUE DE e \///

COMBUSTIVEL X

JUNTA ;
PARAFUSO DE \% —
DRENAGEM |

11 N.m (1,1 kg.m) % ‘ D /

TUBO DE COMBUSTIVEL

DESMONTAGEM: D
Apds remover o tubo do tanque
de combustivel, proteja-o de
poeira ou de sujeira.
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GD320 - GD410 TANQUE DE COMBUSTIVEL/FILTRO DE COMBUSTIVEL

2. FILTRO DE COMBUSTIVEL

FILTRO DE COMBUSTIVEL
LIMPEZA: p. 3-4 ‘

TUBO DE COMBUSTIVEL

MONTAGEM:

Apds remover o filtro de
combustivel do tubo,
proteja-o de poeira ou
sujeira.

6x12(2)
11 N.m (1,1 kg.m)

BRACADEIRA DO TUBO

MONTAGEM:

Instale o tubo de combustivel na posicao
mostrada na figura acima.

Para a localizacéo da

bracadeira, consulte a

pagina 3-4.

BRACADEIRA
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NOTAS
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CAIXA DE CONTROLE GD320 - GD410

1. CAIXA DE CONTROLE

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

/
N )

«\\\A

|

Nl
28
g @

/J (@
N s\\", A\ = 6x 16 (2)
PORCA SEXTAVADA, 8 mm

PARAFUSO )

PHILLIPS, 6 x 12 mm RETIFICADOR DE SILICIO

PAINEL DE

CONTROLE C INSPECAO: p. 6-3

%},}) INTERRUPTOR COMBINADO

INSPECAOQ:; p. 6-3
INSTALAGAO: p. 6-3

BORRACHA

PRESILHA DA FIA(;AO
MONTAGEM:
Substitua-a.
CARCACA DA CAIXA

DE CONTROLE

SUPORTE DE FIXACAO
DA CARCACA

FUSIVEL (15 A)

&2°% / FITABRANCA
% MONTAGEM:

Ao instalar a borracha

SUPORTE DO na carcaca da caixa

P PARAFUSO
CONECTOR de controle, qertnﬂque ESPECIAL. 6 x 12 mm
se de que a fita toca a

borracha.




GD320 - GD410

CAIXA DE CONTROLE

MONTAGEM DO INTERRUPTOR COMBINADO

Alinhe a lingteta do interruptor combinado com o entalhe no
suporte de fixacdo da carcaga.

b. INSPECAO
INTERRUPTOR COMBINADO
Verifique a continuidade entre os fios, quando o interruptor

estiver nas posicoes “OFF” (desligado), “ON” (ligado) e “START”
(partida).

Fio | Vermelho/ Preto/ Branco
Interruptor Branco Branco
“OFF” (desligado)
“ON” (ligado) O O
“START” (partida) O 0; O

RETIFICADOR
Utilizando um multitester, verifique a continuidade entre A, B, C e D.

O retificador estara normal, se houver continuidade quando o terminal
positivo do multitester for aplicado em A e o terminal negativo for
aplicado em B, C e D, e se ndo houver continuidade quando o
terminal negativo for aplicado em A e o positivoem B, C e D.

PARTE
RESSALTADA

SUPORTE DE
FIXACAO DA
CARCACA

PRETO/BRANCO

“START”

VERMELHO/
BRANCO

BRANCO
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NOTAS
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1. PARTIDA RETRATIL 2. TAMPA DA VENTOINHA
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PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA GD320 - GD410

1. PARTIDA RETRATIL

CONJUNTO DA PARTIDA RETRATIL

MONTAGEM:
e Apds remover a poeira ou
Sujeira da area ao redor,

instale o conjunto da
partida retratil no motor.

e Para mudar a posicéo da
alca de partida, instale-a
utilizando os diferentes
orificios de fixagéo.

T — x84
A\ CUIDADO

Durante a desmontagem, tome cuidado para ndo
deixar a mola de retorno pular para fora. Utilize luvas.

CORDA DE PARTIDA

MONTAGEM:
Monte apds certificar-se de que
a corda néo esteja desfiada.

CARCACA DA é\\}

PARTIDA RETRATIL

ALCA DE PARTIDA CARRETEL DE PARTIDA

PLACA DA GUIA

EIXO DA CATRACA

CATRACA DE PARTIDA

TAMPA DO CARRETEL
DE PARTIDA

MOLA DE RETORNO [P)IEAI?éAIég:E\O
ESPACADOR
PLACA “A”" DE FRICCAO MOLA DE TORGAO  pARAFUSO DA TAMPA

DO CARRETEL
MOLA DE FRICCAO




GD320 - GD410

PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA

MONTAGEM DA PARTIDA RETRATIL

1. Passe a corda de partida pelo carretel e amarre-a, conforme
mostra a figura a direita. Enrole a corda de partida no carretel
na direcéo da seta. Deixe aproximadamente 30 cm de corda
para fora do carretel.

2. Instale a mola de retorno no gancho do carretel de partida.
Em seguida, contraia lentamente e insira a mola de retorno no
carretel.

A\ CUIDADO

CORDA DE
PARTIDA

=y
' e

CARRETEL
DE PARTIDA

Tome cuidado para ndo deixar a mola de retorno pular
para fora. Utilize luvas.

3. Coloque o carretel na carcaca da partida retratil com o
gancho dentro da mola de retorno alinhado com o gancho da
carcaga.

NOTA

GANCHO DO
CARRETEL
DE PARTIDA

MOLA DE RETORNO

Certifique-se de deixar aproximadamente 30 cm da
extremidade da corda de partida fora do carretel.

4. Fixe a carcaca da partida retratil e gire o carretel duas vezes
na direc&o da seta para o enrolamento inicial.

GANCHO

CARCACADA
PARTIDA RETRATIL
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PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA

GD320 - GD410

5. Passe a extremidade da corda de partida pela guia da corda
na carcacga da partida retratil e puxe-a para fora. Passe a
corda pela alga de partida e amarre-a, conforme mostra a
figura a direita.

A\ CUIDADO

N&o separe o carretel da carcaca. Caso contrario, a mola
de retorno de dentro da carcaca saltara para fora,
podendo causar ferimentos.

6. Instale a placa da guia, o eixo da catraca e a catraca de
partida no carretel. Instale a catraca de partida, conforme
mostra a figura a direita.

7. Instale o espacgador, a placa “A” de friccdo, a mola de tor¢céo
e a mola de fricgdo no carretel de partida.

Instale o espagador, conforme mostra a figura a direita. Insira a
parte reta da mola de torgdo na posigéo correta, conforme
mostra a figura.

Tores)) Ao
:"'*\'%ﬂl: PARTIDA

GUIA DA CORDA
DA CARCACA DA
PARTIDA RETRATIL

CATRACA EIXO DA

DE PARTIDA CATRACA CATRACA
DE PARTIDA

MOLA DE
FRICCAO

MOLA DE
TORCAO

PLACA “A”_
DE FRICCAO

ESPACADOR

LADO DA
EXTREMIDADE
CARRETEL DO ESPAGADOR

DE PARTIDA

PLACA “A” DE FRICCAO ENTALHE DO
ESPACADOR
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PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA

8. Alinhe o orificio da tampa do carretel de partida com o
limitador da mola de torg&o. Instale a placa “B” de friccao e
aperte-a, utilizando o parafuso da tampa do carretel.

9. Apds a montagem, puxe a alca de partida para certificar-se
de que a corda retorne suavemente para sua posicao original
€ que a catraca de partida funcione normalmente.

NOTAS

LIMITADOR ORIFICIO PARAFUSO
DA MOLA _ ¢ DA TAMPA DO
DE TORCAO CARRETEL

PLACA “B”_
DE FRICCAO

TAMPA DO
CARRETEL
DE PARTIDA
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PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA GD320 - GD410

2. TAMPA DA VENTOINHA

1. Remova o tanque de combustivel. (Consulte a pagina 5-2.)
2. Remova a caixa de controle. (Consulte a pagina 6-2.)

* A tampa da ventoinha pode ser removida sem retirar a partida
retréatil do motor.

SUPORTE
DO MOTOR
PORCA
FLANGE, 8 mm
SUPORTE DO
TANQUE DE
COMBUSTIVEL

8 x 22 (4)

’ 22 N.m (2,2 kg.m) ‘

TAMPA DA
VENTOINHA 6x12(7)
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VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR GD320 - GD410

1. VOLANTE DO MOTOR

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM ’7@

1. Remova a tampa da ventoinha. (Pag. 7-4)

PARAFUSO DE CABEGCA
PLANA, 6 x 12 mm (3)

MONTAGEM:

POLIA DE PARTIDA Ao apertar o parafuso,
aplique trava quimica.

MONTAGEM:
Monte-a com a lingUeta da

polia alinhada com a ranhura RANHURA DO
do volante do motor. VOLANTE DO MOTOR

LINGUETA
DA POLIA

CHAVETA WOODRUFF, 50 x 7 mm

PORCA FLANGE, 20 mm MONTAGEM:
¥ CONJUNTO e Certifique-se de inserir a chaveta
250 N.m (25 kg.m) ‘ DO ROTOR woodruff.
e Ao montar o volante do motor, a
VOLANTE chaveta podera cair.
DO MOTOR Apos a instalagdo do volante do motor,
VENTOINHA DE verifique a ranhura da chaveta.
ég{anerqELA’ ARREFECIMENTO
b. DESMONTAGEM E MONTAGEM DO VOLANTE DO FIXADOR DO VOLANTE DO

MOTOR MOTOR 07JPB-ZG30100

FERRAMENTA|
ESPECIAL

1. Insira o pino da ferramenta especial no orificio da
circunferéncia do volante do motor. Instale a ferramenta
especial no motor, utilizando os dois parafusos, 8 x 20 mm.

2. Remova a porca flange, 20 mm, a arruela, 20 mm, a polia de
partida e a ventoinha de arrefecimento.
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GD320 - GD410

VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR

3. Instale a ferramenta especial no volante do motor, aperte com
uma chave e remova o volante.

4. Monte firmemente o volante do motor, utilizando o fixador do
volante (ferramenta especial). Aplique graxa nos parafusos do
volante do motor e no parafuso flange, 20 mm. Em seguida,
aperte, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 250 N.m (25 kg.m)

ATENGAO

* Ao lubrificar o parafuso da arvore de manivelas, ndo
derrame 6leo na parte conica da arvore.
* Remova a graxa da parte cbnica.

NOTAS

EXTRATOR DO

VOLANTE DO MOTOR
07935-8050004
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VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR GD320 - GD410

2. ESTATOR

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

1. Remova o volante do motor. (Pag. 8-2)

PRESILHA DO CABO

CONJUNTO DO
ESTATOR (1,7 A)

6 x 22 (3)

b. INSPECAO

ESTATOR
Remova o conector 2P e meca a resisténcia entre os terminais.

Resisténcia: 2,0+ 0,5 Q
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9 PULVERIZADOR DE INJECAO/

GD320 * GD410 BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

1. PULVERIZADOR DE INJECAO 3. BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL
2. AJUSTE DO PULVERIZADOR DE INJECAO
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PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL GD320 - GD410

1. PULVERIZADOR DE INJECAQ

« Evite faiscas ou chamas.

» Antes de remover o pulverizador, limpe a area ao redor e
lave as maos. Apo6s a remocao do pulverizador, proteja o
cilindro do conduto de combustivel e o pulverizador da
poeira ou sujeira.

PORCA FLANGE, 6 mm (2)

MONTAGEM:
Aplique graxa na parte roscada
das duas porcas e aperte-as

PULVERIZADOR DE INJECAO igualmente. Aperte primeiro
LIMPEZA: p. 3-4, 3-5 com 0,5 kg.m e, em seguida,
BRACADEIRA DO TUBO DESMONTAGEM: p. 9-3 com 1,0 + 0,1 kg.m.

10+ 1N.m (1,0 + 0,1 kg.m)

MONTAGEM:

Instale o tubo de
combustivel e prenda-o
na posicao como
mostra a figura abaixo.

BRACADEIRA ~ :
h '\— JUNTA
MONTAGEM:
4 AL Antes da montagem do
(2

pulverizador, certifique-se
de substituir a junta por
uma nova.
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GD320 - GD410 PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

e Ao desmontar o pulverizador, segure-o com o fixador do
pulverizador (ferramenta especial). (Consulte a pagina 9-4.)

e Quando qualquer parte do pulverizador for substituida,
ajuste-o. Siga os procedimentos descritos em “Ajuste do
Pulverizador”, na pagina 9-4.

CALCOS A—N
PORCA (MOLA PRIMARIA
12,5 N.m (1,25 kg.m) DO PULVERIZADOR)
//////////Eéa‘_,_+AJUSTE:p.94
MOLA PRIMARIA
CONEXAO “B” DO PULVERIZADOR
DO RESPIRO
gf‘ ASSENTO “A” DA MOLA
® -
<——— PINO, 1,78 x 9,3 mm
JUNTA A
ESPACADOR
PORCA-CEGA
’225P¢m(&25kqm)‘ CALCOS AN
(MOLA SECUNDARIA
DO PULVERIZADOR)
ASSENTO'B" ____ "
DA MOLA AJUSTE:
p. 9-4

PULVERIZADOR

DO PULVERIZADOR

HASTE DE e
ACIONAMENTO

%\ MOLA SECUNDARIA
S

PORCA DE
RETENCAO
CALCOS A—N ’35an35kgm)
AJUSTE:
ANEL DE ™ | D 94
VEDACAO

CONECTOR

\ DE ENTRADA

’ 55 N.m (5,5 kg.m)

SUPORTE

JUNTA B
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PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

GD320 - GD410

2. AJUSTE DO PULVERIZADOR DE
INJECAO

Ajuste a pressao de abertura das valvulas de injecéo primaria e
secundaria e a pré-abertura, seguindo esta ordem.

a. Ajuste da presséo de abertura da valvula de injeg&o primaria

1. Insira o calgo da mola primaria do pulverizador, a mola, o
assento “A” da mola, os dois pinos, 1,78 x 9,3 mm, o
espacador e o pulverizador dentro do suporte. Fixe-os com a
porca de retencao.

2. Instale o suporte no pino (ferramenta especial). Gire os dois
pinos com uma chave de fenda comum. Aperte os parafusos
no suporte e coloque a ferramenta especial numa posicdo em
que nao haja folga. Em seguida, prenda o conjunto numa
morsa e aperte a porca de retengado, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 35 N.m (3,5 kg.m)

NOTA

PORCA DE
RETENGCAO
PULVERIZADOR
PINO (2),
ASSENTO “A” 1,78 x 9,3 mm

DA MOLA ; C |
(=De— ESPACADOR £3)

MOLA PRIMARIA ﬁ
S

DO PULVERIZADOR \é

CALCO DA MOLA
PRIMARIA DO —
PULVERIZADOR

SUPORTE

Ao instalar o suporte e o fixador do pulverizador (ferramenta
especial), apos a etapa 2, certifique-se de que ndo haja folga.

3. Instale firmemente o pulverizador no testador de pulverizador,
disponivel comercialmente. Verifique a presséo de abertura
da vélvula de injecao primaria.

Pressao de abertura da valvula de injegdo primaria especificada
18.142,3 —19.123,0 kPa (185 — 195 kg/cm?, 2.631, 3 — 2.773,5 psi)

Quando a presséo de abertura da vélvula de injecéo estiver fora da
especificacéo, ajuste o calco da mola primaria do pulverizador.

Press&o muito alta: utilize um cal¢co de menor espessura.
Pressdo muito baixa: utilize um calgco de maior espessura.

Uma mudanca de 0,17 mm na espessura do calgo fara com que
a pressao de abertura da valvula de injecao varie em 13 kg/cm?
[1.274,9 kPa (13 kg/cm?, 184,9 psi)].

4. Substitua o calgo por um outro apropriado. Instale-o de
acordo com as etapas 1) e 2) acima.

b. Ajuste da pressao de abertura da valvula de injecéo
secundaria

5. Insira a haste de acionamento, a mola secundaria do
pulverizador, o calgco da mola e o0 assento “B” da mola no
suporte. Aperte-os com a porca-cega.

ATENGAO

FERRAMENTA|
ESPECIAL

FIXADOR DO PULVERIZADOR
07JKP-ZG30100

TESTADOR DE
PULVERIZADOR
(Disponivel comercialmente)

N&o aperte o cal¢o de pré-abertura.

ASSENTO “B” CALCO DA MOLA
DA MOLA SECUNDARIA DO
PULVERIZADOR

MOLA
SECUNDARIA DO~
PULVERIZADOR

HASTE DE
ACIONAMENTO
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GD320 - GD410 PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

6. Aperte a porca-cega, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 22,5 N.m (2,25 kg.m)

7. Instale firmemente o pulverizador no testador de pulverizador,
disponivel comercialmente, e verifique a presséo de abertura
da valvula de injecéo.

Pressao de abertura da valvula de injecdo secundaria especificada
28.733,5-30.204,5 kPa (293 — 308 kg/cm?, 4167,3 — 4380,7 psi)

Quando a presséo estiver fora da especificacao, ajuste o calco
da mola secundéaria do pulverizador.

Pressdo muito alta: utilize um cal¢go de menor espessura.
Pressdo muito baixa: utilize um cal¢go de maior espessura.

Uma mudanca de 0,17 mm na espessura do calgo fard com que
a pressao de abertura da vélvula de injecéo varie em 13 kg/cm?
[1.274,9 kPa (13 kg/cm?, 184,9 psi)].

8. Selecione um tipo de calgo apropriado e remova todas as
pecas montadas nas etapas 1) a 7). Certifique-se de
diferenciar os calgos das molas primaria e secundaria do
pulverizador.

c. Ajuste da pré-abertura
9. Instale o suporte no acessorio do medidor de pré-abertura
(ferramenta especial) e insira a haste de acionamento e o

assento “B” da mola na ferramenta especial. Em seguida,
instale a ferramenta especial na posigdo como mostra a figura.

10. Remova o parafuso de fixagc&o do relégio comparador da
ferramenta especial e aperte-a, conforme especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 22,5 N.m (2,25 kg.m)

TESTADOR DE
PULVERIZADOR
(Disponivel comercialmente)

FERRAMENTA|
ESPECIAL

HASTE DE
ACIONAMENTO

ACESSORIO DO
MEDIDOR DE

PRE-ABERTURA
07JPJ-ZG30200
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PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

GD320 - GD410

11. Instale firmemente a ponta de prova do acessorio no relégio
comparador e, em seguida, insira-a no acessorio e aperte o
parafuso de fixagao.

12. Remova o suporte da ferramenta especial e instale-o com o
relégio comparador virado para baixo.
Zere o relégio comparador e certifique-se de que o ponteiro
se move suavemente e de que o ponto zero ndo mude ao
tocar a haste de acionamento.
Se o ponteiro ndo indicar o ponto zero, verifique o relégio
comparador quanto a instalac&o correta e o pino do suporte
quanto a funcionamento normal.

13. Monte o calco da mola primaria do pulverizador selecionado
€ as pecas relacionadas.

14. Aperte a porca de fixac&o, conforme especificado e verifique
o torque com o reldgio comparador.

TORQUE ESPECIFICADO: 35 N.m (3,5 kg.m)

Selecione o cal¢o de pré-abertura através do valor que corresponde
a soma do valor verificado e da pré-abertura (0,05 mm).

Exemplo: valor verificado + valor da pré-abertura = calco de
pré-abertura

0,84mm + 005mm = 0,89 mm

PARAFUSO
RELOGIO DE FIXACAO

COMPARADOR

TERMINAL
DE MEDICAO

ARAME
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GD320 - GD410 PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

15. Por ultimo, remova a ferramenta especial e o relégio
comparador em conjunto. Instale o cal¢o de pré-abertura
selecionado, a haste de acionamento, a mola secundaria do
pulverizador, o calco da mola secundaria selecionado e o
assento “B” da mola no suporte. Em seguida, instale a
ferramenta especial removida anteriormente no relégio
comparador no torque especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 22,5 N.m (2,25 kg.m)

Neste momento, certifique-se de que a leitura do relégio
comparador esteja igual a espessura do calco de pré-abertura.

NOTAS
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PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

GD320 - GD410

3. BOMBA DE INJEGAO DE COMBUSTIVEL

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

A\ CUIDADO

* Evite faiscas ou chamas.

* ApGs remover todas as pecas, certifique-se de que
todas as passagens de combustivel estejam protegidas
da poeira.

* N&o desmonte a bomba de injecdo de combustivel.

* Certifique-se de substituir a arruela.

1. Remova o parafuso de drenagem embaixo do tanque de
combustivel para drenar o combustivel.

2. Retire o filtro de ar. (Consulte a pagina 4-2.)

BRACADEIRA
DO TUBO D8 (2)

BRACADEIRA
DO TUBO D12,5

CONDUTO DE
COMBUSTIVEL

BORRACHA DE FIXACAO DO
TUBO DE COMBUSTIVEL

PARAFUSO
DO RESPIRO,
8 x 20 mm

’ 18 N.m (1,8 kg.m)

-l
TUBO DE % %
COMBUSTIVEL, R0
8 X 95 mm N
/ g' X
BRACADEIRA L [ CONEXAO 'B”
A ) ] DO RESPIRO
© <=
AN g
\""’——/"“
TUBO DE e —— ESFERA DE
COMBUSTIVEL, ¢
4,5 x 100 mm , PARAFUSO DA
g CONEXAO DE
CONEXAO DE \'. COMBUSTIVEL,
COMBUSTIVEL ‘ 12 x 25,5 mm
8x25(3)
22 N.m (2,2 kg.m)
ARRUELA DA
CONEXAO DE
BOMBA DE JUNTA COMBUSTIVEL
INJECAO DE ey BRACO DO
COMBUSTIVEL ':‘/IJOU,\ISTTAEGE-,\?: 9 PINO DA GOVERNADOR

CREMALHEIRA
Apliqgue Composto Three

Bond 1141 ou equivalente
e instale a bomba.
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GD320 - GD410 PULVERIZADOR DE INJECAO/BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL

Instalacdo da bomba de injecdo de combustivel RANHURA EM FORMA DE U

DO BRACO DO GOVERNADOR

1. Acione as alavancas de parada e de controle para que a
ranhura em forma de U do brago do governador se alinhe
com o centro do orificio de fixacdo da bomba de injecao.

2. Centralize o pino da cremalheira da bomba de injecéo de
combustivel e instale a bomba, enquanto a alinha com a
ranhura em forma de U do brago do governador.

ATENCAO

Quando for encontrada resisténcia ao instalar a bomba
no orificio de fixag&o, repita as etapas 1 e 2 acima. PINO DA CREMALHEIRA

3. Apds a instalagcdo da bomba, acione as alavancas de controle
e de parada, e certifique-se de que se movem suavemente.

b. AJUSTE DA SINCRONIZACAO DA INJECAO DE
COMBUSTIVEL

Quando uma bomba de inje¢cdo de combustivel nova for
montada, instale a junta apropriada, conforme descrito abaixo:

1. Remova na seguinte sequéncia: tanque de combustivel
(consulte a pagina 5-2), caixa de controle (consulte a pagina
6-2), tampa da ventoinha (consulte a pagina 7-4) e filtro de ar
(consulte a pagina 4-2).

Quando o volante do motor ficar visivel, conecte o tanque de MARCA “D” MARCA “~="
combustivel ao tubo de combustivel mais uma vez.

2. Gire lentamente o volante do motor na diregdo mostrada na
figura, colocando a alavanca do motor na posi¢éo “DRIVING”
(acionamento) e a alavanca de controle na posicéo “TOP”
(superior).

Quando a marca “D”, na circunferéncia do volante, se alinhar
com a marca “(~ )" do bloco do motor, instale a junta(s)
apropriada(s), a fim de que o nivel de combustivel na
conexdo da bomba de injecdo de combustivel e do conduto
de combustivel aumente.

NiVEL DE COMBUSTIVEL

ATENGAO

Certifique-se de girar o volante do motor na direcéo
indicada na figura. Caso contréario, havera penetracdo de
ar nabomba de inje¢do de combustivel.

3. Ha dois tipos de junta com a espessura de 0,1 e 0,15 mm.
Selecione uma das cinco combinacfes de espessura,
conforme descrito abaixo:

0,1 mm x 1 peca: 0,1 mm
0,15 mm x 1 peca: 0,15 mm
0,1 mm x 2 pegas: 0,2 mm
0,1 mm x 1 pecae0,15mm x 1 peca: 0,25mm
0,15 mm x 2 pecgas: 0,3mm

4. Apos selecionar a combinacéo apropriada, aplique graxa de
silicone KE45, Composto Three Bond 1141 ou equivalente
na(s) junta(s) e instale a bomba de injecéo de combustivel no
motor.
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NOTAS
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MOTOR DE PARTIDA GD320 - GD410

1. MOTOR DE PARTIDA
a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

1. Remova o silencioso. (Pag. 4-3).

8 x 40 (2)

PORCA
SEXTAVADA, 8 mm

9 N.m (0,9 kg.m)

GD410
INTERRUPTOR
CARCACA MAGNETICO
TRASEIRA
MNSPEQAo:ploe ‘
/ (Bissulfeto de
PARAFUSO molibdénio)
PASSANTE
ESCOVA
MNSPECAO:plOA
CARCACA DO
INDUZIDO ALAVANCA DO
INTERRUPTOR
MAGNETICO
PARAFUSO-

ARRUELA, 6 x 30 mm
(Bissulfeto de  CONJUNTO DO INDUZIDO

®@ molibdénio) _
MNSPEQAO:p104W105

CONJUNTO
DA CARCACA
DIANTEIRA

CONJUNTO DA
ENGRENAGEM

TAMPA DA
ENGRENAGEM
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GD320 - GD410

MOTOR DE PARTIDA

GD320

ROLAMENTO “B”
CARCACA
TRASEIRA MOLA DA

ESCOVA (4)

ESCOVA
’ INSPECAO: p. 10-4

EMBREAGEM DE
SOBREVELOCIDADE

’ INSPECAO: p. 10-6

LIMITADOR DA
ENGRENAGEM
SATELITE

b. INSPECAO
INTERRUPTOR MAGNETICO
GD410

Verifique a continuidade entre o terminal “S” e a carcaca
(aterrada), e entre os terminais “S” e “M”.

INTERRUPTOR
MAGNETICO

INSPECAOQ: p. 10-4

TAMPA DO
TERMINAL

ALAVANCA DO
INTERRUPTOR
MAGNETICO

PORTA-ESCQMAS

Bl >

Eg«

@

-

P
J S\ (Bissulfeto de
~ molibdénio)

CARCACA DO
INDUZIDO

ARRUELA DE
PRESSAO

(Bissulfeto de
molibdénio)

MONTAGEM:
Substitua-a.

ROLAMENTO “A”

ALOJAMENTO DA
ENGRENAGEM




MOTOR DE PARTIDA

GD320 - GD410

GD320
Verifique a continuidade entre o terminal “S” e a carcaca
(aterrada), e entre os terminais “S” e “M”.

COMPRIMENTO DA ESCOVA

Meca o comprimento da escova. Se a escova estiver
desgastada, excedendo o limite permitido, substitua a escova
(parte da carcaca do induzido) ou o porta-escovas.

Padréo Limite de Uso
GD320 10,0 mm 6,0 mm
GD410 14,3 - 14,7 mm 9,3 mm

ATENCAO

GD410

Antes dainstalacéo, efetue o polimento na escova com
uma lixa n® 500 ou 600.

INDUZIDO

Rebaixo do comutador

Meca a profundidade do comutador. Se estiver abaixo do limite
de uso, corrija com uma lamina de serra ou uma ferramenta
semelhante.

Padréo Limite de Uso
GD320 0,4-0,5mm 0,15 mm
GD410 0,4-0,8 mm 0,2 mm

)

REBAIXO DO
COMUTADOR

Continuidade entre as barras
Verifique a continuidade entre as barras do comutador. Se néo
houver continuidade entre duas barras quaisquer, substitua-o.

/AN
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GD320 - GD410

MOTOR DE PARTIDA

O induzido é isolado do comutador
Certifique-se de que ndo haja continuidade entre o nucleo do
induzido e o comutador.

O comutador é isolado do eixo

Certifique-se de que ndo haja continuidade entre o comutador e
0 eixo.

PORTA-ESCOVAS

Certifique-se de que néo haja continuidade entre os terminais
positivo e negativo do porta-escovas.

GD410  TERpMINAL

NEGATIVO

TERMINAL
POSITIVO

GD320 TERMINAL
NEGATIVO

TERMINAL POSITIVO
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MOTOR DE PARTIDA

GD320 - GD410

EMBREAGEM DE SOBREVELOCIDADE

1. Gire a embreagem de sobrevelocidade na diregéo axial e
certifique-se de que ela se move suavemente. Se a
embreagem ndo se mover suavemente, aplique graxa ou
substitua-a, se necessario.

2. Certifique-se de girar a engrenagem da embreagem com a
engrenagem motora fixa, a fim de que a embreagem gire
somente em uma direcao.

3. Verifique os dentes da engrenagem motora quanto a
desgaste ou outros danos.

ATENGAO

Se os dentes da engrenagem motora estiverem
desgastados, os dentes da coroa do volante do motor
também poderdo estar desgastados. Verifique ambos os
flancos do dente.

NOTAS

GD410

ENGRENAGEM
MOTORA

GD320
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11 CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/

GD320 » GD410 VALVULAS

1. CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/
VALVULAS
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CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS GD320 - GD410

1. CABECOTE, HASTE DE ACIONAMENTO,
VALVULAS

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

1. Remova o filtro de ar e o silencioso. (consulte as paginas 4-2

e 4-3.)

2. Retire o tanque de combustivel (consulte a pagina 5-2), o TAMPA DO CABECOTE
pulverizador e o conduto de combustivel (consulte as paginas
926 9-8). ’ DESMONTAGEM: p. 11-3

3. Remova o suporte do tanque de combustivel e o suporte do
motor. (consulte a pagina 7-4.)

4. Retire o parafuso flange superior, 6 x 12 mm, da tampa da
ventoinha.

6 x 28 (3)

ANEL DE VEDACAO DA
TAMPA DO CABECOTE

ANEL DE
VEDAGCAO PINO-GUIA, 6 x 35
6x10 mm 11 N.m (1,1 kg.m)
EIXO DO BALANCIM
-~ ANEL ELASTICO ARRUELA DE
’ INSPECAO: p. 11-4 EXTERNO, 16 mm_—~ EROOSTO 16 mm
6x 32 (2) ] / BALANCIM DE ADMISSAO
’ 11 N.m (1,1 kg.m) = \\ ’\j: INSPECAO: p. 11-4
\\X MONTAGEM: p. 11-4
PORCA FLANGE (4), 10 mm

PORCA DE AJUSTE
DAS VALVULAS (2)

BALANCIM DE
ESCAPAMENTO

’ INSPECAO: p. 11-4 ‘

43 N.m (4,3 kg.m)

ARRUELA (4), 10 mm
CABECOTE

DESMONTAGEM: p. 11-3
LIMPEZA: p. 3-6, 3-7

PARAFUSO DE AJUSTE
DAS VALVULAS (2)

’AJUSTE: p.35 ‘ ’ -
' ] o
HASTE DE ACIONAMENTO \ “/ \ \%
’INSPECAO: p. 11-5 / N

PROTETOR “B”

o

6 x 12 (2)
6x12 (2)

A

PROTETOR “A”

JUNTA A~D DO
CABECOTE

PINO-GUIA, 12 x 20 mm g
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GD320 - GD410 CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

TAMPA DO CABECOTE

PARAFUSO PHILLIPS,

CONJUNTO DA 6 x 8 mm

PLACA DE RESPIRO

T

(EIXO)

TAMPA DO
CABECOTE

CABECOTE ]
CHAVETA DA VALVULA (4)

DESMONTAGEM/
MONTAGEM: p. 11-4

/ E MOLA DA VALVULA (2)

INSPEGCAOQ: p. 11-5
MONTAGEM:

Instale com as espirais mais
proximas viradas para baixo.

(Aplicar 6leo internamente)

RETENTOR DA
MOLA DA VALVULA

VEDADOR DA
HASTE DA VALVULA

PRESILHA DA GUIA
DA VALVULA (2)

GUIA DA VALVULA (2)

INSPECAOQ: p, 11-5
SUBSTITUICAO: p. 11-6, 11-7

CABECOTE

INSPECAOQ: p. 11-6
RECONDICIONAMENTO
DA SEDE DA VALVULA:
p.11-7 a 11-9

VALVULA DE " ~
ESCAPAMENTO VALVULA DE ADMISSAO

INSPECAO: p. 11-5 N I‘—‘— INSPEGAO: p. 11-5
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CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

GD320 - GD410

REMOCAO DA VALVULA

Remova a chaveta, a mola e a vélvula com a ferramenta
especial.

INSTALACAO DO BALANCIM

Instale o balancim no eixo de acordo com as marcas “IN”
(ADM.) e “EX” (ESC.) do balancim.

FERRAMENTA|
ESPECIAL

COMPRESSOR DA
MOLA DA VALVULA

MARCAS

b. INSPECAO
BALANCIM
Padréo Limite de Uso
ADM/ESC 16,000 - 16,018 mm 16,07 mm

EIXO DO BALANCIM

Padréo Limite de Uso

15,984 — 15,966 mm 15,92 mm

EIXO DO BALANCIM

Padréo Limite de Uso

0,016 — 0,052 mm 0,1 mm
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GD320 - GD410

CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

COMPRIMENTO LIVRE DA MOLA DA VALVULA

Padréo

Limite de Uso

33,7 mm

32,2 mm

D.E. DA HASTE DA VALVULA

Padréo Limite de Uso
GD320 ADM 6,590 - 6,575 mm 6,52 mm
ESC 6,550 - 6,540 mm 6,48 mm
GD410 ADM 6,590 - 6,575 mm 6,52 mm
ESC 6,550 - 6,535 mm 6,48 mm

D.l. DA GUIA DA VALVULA

Padrao

Limite de Uso

6,600 - 6,615 mm

6,66 mm

FOLGA ENTRE A GUIA E A HASTE DA VALVULA

Padréo Limite de Uso
GD320 ADM 0,005 - 0,050 mm 0,1 mm
ESC 0,045 - 0,085 mm 0,1 mm
GD410 ADM 0,010 - 0,040 mm 0,1 mm
ESC 0,050 - 0,080 mm 0,1 mm

EMPENAMENTO DA HASTE DE ACIONAMENTO

Padrao

Limite de Uso

0,05 mm ou menor

0,3 mm
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CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

GD320 - GD410

PLACA DE RESPIRO

Substitua a placa de respiro, se a valvula estiver danificada ou
torcida, ou se houver folga entre a valvula e a placa.

LARGURA DA SEDE DA VALVULA

PLACA

VALVULA

Padrao Limite de Uso

1,6 mm 2,5 mm

EMPENAMENTO DO CABECOTE

Padrao Limite de Uso

0,05 mm 0,08 mm

c. SUBSTITUICAO DA GUIA DA VALVULA

1. Retire a guia da vélvula com a ferramenta especial instalada
no lado da camara de combustao.

. INSTALADOR DA GUIA
DA VALVULA, 6,6 mm
" 07742-0010201
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GD320 - GD410 CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

2. Limpe a cavidade da guia da véalvula. Aplique graxa na
circunferéncia da guia da valvula nova e instale-a na posigcéo
especificada, da mesma maneira como no procedimento
anterior.

Profundidade de instalac&o
especificada (ADM/ESC):

28,0 mm

lanaf

T N %L W 28,0 mm
U \l D \ 4

3. Apos a substituicdo da guia da valvula, alargue-a com a —
ferramenta especial.
Certifique-se de girar o alargador da guia da valvula no ALARGADOR DA

sentido horario. Ao remover o alargador, continue girando-o GUIA DA VALVULA
no sentido horério. 07984-ZE20001

4. Verifique a cavidade da guia da valvula. Ela devera estar reta,
redonda e centralizada na guia. Insira a valvula e verifique o
seu funcionamento. Se a valvula ndo funcionar suavemente, a
guia poderé ter sido empenada durante a instalagéo.

Substitua a guia da valvula, se estiver empenada ou
danificada.
5. Verifique a Folga entre a Haste e a Guia da Valvula (P4g. 11-5).

d. RECONDICIONAMENTO E INSPECAO DA SEDE DA
VALVULA

1. Limpe completamente as cAmaras de combustéo e as sedes
das valvulas a fim de remover os depdsitos de carvao.
Apligue uma camada fina de Azul-da-Prussia ou tinta
removivel nas faces das valvulas.

2. Insira as vélvulas e, em seguida, levante e pressione-as
contra suas sedes varias vezes. Certifique-se de ndo girar a
valvula na sede. A marca de tinta transferida mostraréa quais
areas da sede n&o estdo concéntricas.
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CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS GD320 - GD410

3. Remova a vélvula e verifique sua cabeca.
Substitua-a, se sua face estiver danificada ou irregularmente

desgastada. /\

4. Meca a largura da sede da valvula. \(

3 4 - FACE DA
Largura padréo da sede da vélvula: 1,6 mm I )\ VALVULA

Se a largura acima néo for igual, estiver maior ou menor, ou
somente uma parte da valvula tocar o cabecote, corrija a
sede da valvula com a fresa e o suporte da fresa (ferramentas
especiais).

5. Aplique 6leo para motor na fresa da valvula (ferramenta —
. . . 7 e . FERRAMENTA|
especial). Gire a fresa no sentido horario, aplicando uma forca
de 4 a 5 kg. Certifique-se de que as limalhas ndo caiam no
motor.

60° 32°

ADM: 07780-0014100 @ 37,5 ADM/ESC:
ESC: 07780-0014000 @ 30 07780-0012300 @ 35

45°

ADM: 07780-0010400 @ 35
ESC: 07780-0010800 @ 33

SUPORTE DA FRESA
07781-0010201

6. Utilize a fresa de 45° até que nao haja imperfeicdes.

ATENCAO SEDE DANIFICADA |

Tome cuidado para ndo retirar material excessivamente.

45°
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GD320 - GD410

CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

7. Utilize a fresa de 32°.
Corrija o diametro externo da face da sede da vélvula até que
atinja as seguintes dimensdes:

ADM/ESC 1,6 £ 0,2 mm

8. Recondicione a area interna com a fresa de 60°.

9. Recondicione a sede da valvula na largura especificada,
utilizando a fresa de 45°.

LARGURA ANTERIOR

DA SEDE DA VALVULA
32°

ADM/ESC: 1,6 £ 0,2 mm

LARGURA ANTERIOR
DA SEDE DA VALVULA

Largura padréo da sede

da vélvula 1.6 mm

10. Aplique Azul-da-Prussia na sede e gire a valvula, enquanto
aplica uma pressao suave. Em seguida, verifique a posi¢ao
de contato da sede da valvula. (Consulte a pagina 11-7.)
Quando a area de contato da sede da valvula estiver muito
alta, recondicione primeiro com a fresa de 32° €, em
seguida, recondicione na largura especificada com a fresa
de 45°.
Quando a érea de contato da sede da valvula estiver muito
baixa, recondicione com a fresa de 60° e, em seguida,
recondicione na largura especificada com a fresa de 45°.

1.0 mm
45°

CONTATO MUITO ALTO

32°

CONTATO MUITO BAIXO

<
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CABECOTE/HASTE DE ACIONAMENTO/VALVULAS

GD320 - GD410

e. SELECAO DA JUNTA DO CABECOTE

ATENGAO

* Ao montar o cabegote, certifique-se de substituir a junta
por outra com o mesmo numero de entalhes.

» Antes que o cabegote, bloco do cilindro, pistdo ou pegas
semelhantes novas sejam instaladas, realize a seguinte
verificagdo e monte, utilizando a junta apropriada.

1. Remova o cabecote e a tampa da ventoinha, e instale o
fixador do pulverizador (ferramenta especial) com o parafuso
flange, 6 x 28 mm.

2. Coloque uma régua no cabecote, instale o reldgio
comparador, conforme mostra a figura, e zere o relégio.

ATENCAO

6 x 28

FIXADOR DO
PULVERIZADOR —»
07JPK-ZG30100

Instale o rel6gio comparador com o pistédo posicionado
antes ou depois do PMS.

3. Gire suave e manualmente o volante do motor e meca a
distancia entre as partes superiores do pistdo e do bloco do
motor, quando o pistédo estiver posicionado no curso de
compresséo do PMS (quando o ponteiro do reldgio
comparador indicar o valor maximo).

Meca em 2 pontos, conforme indicado, e calcule o valor
médio.

4. Selecione a junta correta na tabela abaixo. Instale-a e monte o
cabecote.

Distancia entre as partes superiores do Espessura

pistao e do bloco do motor da junta
A | menor que 0,45 mm 1,17 mm

ndo menor que 0,45 mm 10

mm

B e menor que 0,55 mm '

ndo menor que 0,55 mm
C e nao menor que 0,65 mm 1,3 mm

RELOGIO
COMPARADOR

icrm (Y
1

47
A/~
ot

CEED

PONTOS DE
MEDICAO
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1 ALAVANCA DO MOTOR/

GD320 * GD410 . BOMBA DE OLEO/CARTER

1. ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/
CARTER
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ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/CARTER

GD320 - GD410

1. ALAVANCA DO MOTOR, BOMBA DE
OLEO, CARTER

a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

1. Drene o 6leo do motor (consulte a pagina 3-2) e remova o
cabecote (consulte a pagina 11-2).

2. Retire o volante do motor e o alternador. (consulte as paginas
8-2e8-4.)

3. Vire o motor para baixo, remova a extens&o do gargalo de
abastecimento de 6leo e retire o carter.

8 x 40 (7)
22 N.m (2,2 kg.m) ‘

GUARNICAO DA EXTENSAO
DO GARGALO DE )
ABASTECIMENTO DE OLEO

6 x 20 (2)
MONTAGEM:
Aplique trava quimica
no parafuso flange.

EXTENSAO DO
GARGALO DE
ABASTECIMENTO
DE OLEO

GUARNICAO DA
TAMPA DO GARGALO
DE ABASTECIMENTO
DE OLEO

TAMPA DO GARGALO
DE ABASTECIMENTO
DE OLEO

CARTER
MONTAGEM: p. 12-3

DESMONTAGEM/
MONTAGEM: p. 13-2, 14-2

PARAFUSO-ARRUELA (4),
11 x 115 mm

71 N.m (7,1 kg.m) ‘

%

i — ] (@((‘:.
\

PINO-GUIA,
10 x 16 mm

(GD410) )
BUJAO DE VEDACAO, 52 mm
(GD320) )

BUJAO DE VEDACAO, 47 mm

ANEL DE VEDACAO,
10 mm

BUJAO DE VEDAGAO,
47 mm

PINO-GUIA (3),
13 x 20 mm
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GD320 - GD410 ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/CARTER

ALAVANCA DO MOTOR

PARAFUSO
REBAIXADO, 6 x 40 mm

’ AJUSTE: p. 12-6 ‘

EIXO DA ALAVANCA

DO MOTOR
PRESILHA DE
TRAVA B
ESPACADOR DA EXTREMIDADE
ALAVANCA DE DE TRAVA
CONTROLE
6 x 16
MOLA DA ALAVANCA
///@ DO MOTOR
% ARRUELA LISA,
PORCA m 8 mm
SEXTAVADA, 6 mm \
50 \\ CUPILHA,
VEDADOR DE OLEO, 25x15mm
8x 14 x 5 mm SUPORTE
DO CABO
DA ALAVANCA ALAVANCA 4 x 16,5 mm
DO MOTOR DO MOTOR

AJUSTE: p. 12-6 ‘

BOMBA DE OLEO

.(?;;‘
@ N S
“@' N )
) &@ L0 &3 CONTRAPESO DO
ARRUELA, 10,1 mm Q R
I>

)8 D
A 6{/’3
INSPECAO: p. 12-5 g‘ém

ROLETE, 3 x 13,4 mm

PARAFUSO DE CABECA
PLANA, 6 x 16 mm

ROTOR INTERNO
TAMPA DA 4
BOMBA DE OLEO DA BOMBA DE OLEO

42,2 X 2,4 mm
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ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/CARTER GD320 - GD410

BOMBA DE OLEO

SEDE DA VALVULA
DE ALIVIO

MOLA DA VALVULA

DE ALIVIO ANEL ELASTICO

?‘/ INTERNO, 12 mm
6 x16 (2)

VALVULA

MANCAL PRINCIPAL DE ALIVIO MONTAGEM:

o Aplique trava quimica no
’ SELECAO: p. 15-9, 15-10 CORPO DA parafuso, antes de inseri-lo.

VALVULA DE ALIVIO
" l«—] 33 N.m (3,3 kg.m)
CARTER
’ INSPECAO: p. 12-5 , PLACA DE
— EXTENSAO
) dl
FILTRO DE OLEO .
. ! PARAFUSO DE
LIMPEZA: p. 3-2 ’ DRENAGEM, 14 mm

MOLA DO FILTRO

DE OLEO ARRUELA DE

DRENAGEM, 14 mm

- ‘ { GUARNICAO DA EXTENSAO
ANEL DE VEDAGAO, ‘{E S ‘ DO GARGALO DE
)

42,2x2,4mm ~ / v ABASTECIMENTO DE OLEO

NS
w ) ?% ARRUELA DE VEDACAO
PORCA SEXTAVADA, 6 mm
6 x 16 (2)

PORCA DE AJUSTE

S~ PORCA-CEGA, 6 mm

TAMPA DO |
FILTRO DE OLEO
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GD320 - GD410

ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/CARTER

b. INSPECAO

FOLGA ENTRE OS ROTORES EXTERNO E INTERNO

Padrao Limite de Uso

0,14 mm 0,29 mm

FOLGA ENTRE A CARCACA DA BOMBA E O ROTOR EXTERNO

Padrao Limite de Uso

0,09 - 0,18 mm 0,26 mm

FOLGA ENTRE A TAMPA DA BOMBA E O ROTOR

Padrao Limite de Uso

0,03 -0,08 mm 0,10 mm

EMPENAMENTO DO CARTER

Padrao Limite de Uso

— 0,05 mm ou menor
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ALAVANCA DO MOTOR/BOMBA DE OLEO/CARTER

GD320 - GD410

INSTALACAO DO CARTER E DO BLOCO DO MOTOR

1. Aplique junta liquida (n® 08792-B030S, Three Bond 1141 ou
equivalente) na superficie de contato do carter e do bloco do
motor.

2. Para o tipo com alavanca dupla, coloque a alavanca do motor
na posicao “ON” (ligada). Certifique-se de que o carter esteja
alinhado com o bloco do motor em ambos os lados.

3. Apds a montagem do carter e do bloco do motor, certifique-se

de que o brago do governador possa ser suavemente movido,
acionando a alavanca de controle.

AJUSTE DO SUPORTE DO CABO DA ALAVANCA DO MOTOR
1. Coloque a alavanca do motor na posi¢ao “OFF” (desligada).

2. Aperte o parafuso flange, enquanto empurra o suporte do
cabo na direcdo da seta, conforme mostra a figura.

AJUSTE DO PARAFUSO DA ALAVANCA DO MOTOR
(REBAIXADO, 6 x 40 mm)

ATENCAO

ALAVANCA DE
CONTROLE

“ON"
ALAVANCA  (LiGaDO) [ ° 7 |

DO MOTOR

SUPORTE DO CABO DA
ALAVANCA DO MOTOR

o« O

“OFF” Bﬂ;‘

(DESLIGADO)

\

[

ALAVANCA DO MOTOR

Ajuste o parafuso rebaixado apés a instalagao da bomba
de injecdo de combustivel no motor.

1. Coloque a alavanca na posi¢éo “OFF” (desligada).

2. Aperte o parafuso rebaixado até que sua extremidade toque a
alavanca do motor. Em seguida, gire o parafuso 1 - 1-1/2
volta para fixar a porca sextavada, 6 mm.

3. Passe a presilha de trava, conforme a figura, insira a
extremidade da presilha na extremidade da trava e torca-a.

PARAFUSO REBAIXADO
(6 x 40 mm)

RSN
“OFF" ‘!,4"?’)/

(DESLIGADA) §~\_T A4

ALAVANCA
DO MOTOR

PORCA SEXTAVADA,
6 mm

PRESILHA
DE TRAVA

EXTREMIDADE
DE TRAVA
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13 ALAVANCA DE CONTROLE/

GD320 * GD410 BRACO DO GOVERNADOR

1. ALAVANCA DE CONTROLE/BRACO DO
GOVERNADOR
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ALAVANCA DE CONTROLE/BRACO DO GOVERNADOR GD320 - GD410

1. ALAVANCA DE CONTROLE, BRACO DO
GOVERNADOR «7@

1. Remova o carter (Pag. 12-2).

6 x 40 (2)
PINO-GUIA (2),
8 x 14 mm
MOLA DO CONJUNTO DO BRAGO
GOVERNADOR / DO GOVERNADOR
MONTAGEM: p 13-3
EIXO DA ALAVANCA
DE CONTROLE
PARAFUSO DE AJUSTE DA X
ALAVANCA DE CONTROLE 2
’ AJUSTE: p. 13-3 RSN
Pe ESPACADOR “B"
> DA ALAVANCA
X 0 DE CONTROLE
PARAFUSO,
6 x 20 mm 7, ol PORCA
SEXTAVADA, 6 mm
’ AJUSTE: p. 13-3 S
Yo é) VEDADOR DE OLEO,
MOLA DA | 8x14 x5 mm
ALAVANCA N ESPACADOR “A”
AN DA ALAVANCA
O DE CONTROLE
ANEL E, 3 mm ALAVANCA DE
Sy &~ CoNTROLE
/ <
C Q
K Q!
)

SUPORTE DO EIXO
DO GOVERNADOR

BRACO SECUNDARIO
DO GOVERNADOR

EIXO DO BRACO
DO GOVERNADOR

PARAFUSO

PHILLIPS, 3 x 18 mm
MONTAGEM:
Substitua-o.
MOLA DA
MARCHA LENTA
BRACO DO
GOVERNADOR
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GD320 - GD410

ALAVANCA DE CONTROLE/BRACO DO GOVERNADOR

INSTALACAO DA MOLA DO GOVERNADOR

Prenda a mola do governador no brago do governador,
conforme mostra a figura.

AJUSTE DA ROTAGCAO MAXIMA E DA MARCHA LENTA DO
MOTOR

Apods a desmontagem e montagem da alavanca de controle e
das outras pecas relacionadas, ligue o motor e ajuste, conforme
descrito abaixo:

1. Providencie um sensor de rotacdo de motores a diesel
disponivel comercialmente. Instale o sensor no conduto de
combustivel, conforme mostra a figura.

Ajuste da rotacdo maxima do motor

2. Solte a porca sextavada, 6 mm, e gire o parafuso de ajuste da
alavanca de controle para obter a rotagdo maxima do motor
especificada.

Rotagcdo maxima do motor especificada: 3.750 £ 50 rpm

ApOs 0 ajuste, aperte a porca.

3. Passe a presilha de trava, conforme mostra a figura, insira a
extremidade da presilha na extremidade da trava e torca-a.

MOLA DO
GOVERNADOR

PARA 3.600 rpm

SENSOR DE ROTACAO DE
MOTORES A DIESEL
(Disponivel comercialmente)

PORCA
SEXTAVADA, 6 mm

PARAFUSO DE
AJUSTE DA
ALAVANCA DE
CONTROLE

PRESILHA
DE TRAVA

EXTREMIDADE
DE TRAVA
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ALAVANCA DE CONTROLE/BRACO DO GOVERNADOR

GD320 - GD410

Ajuste da rotacao da marcha lenta

4. Solte a porca sextavada, 6 mm, e gire o parafuso a fim de
obter a rotagdo da marcha lenta especificada.

Rotagcao da marcha lenta especificada: 1.400 + 100 rpm
Apobs o ajuste, aperte a porca.

5. Remova o sensor de motores a diesel.

NOTAS

PORCA
SEXTAVADA,
6 mm

PARAFUSO,
6 x 20 mm
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1 4 ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/

GD320 * GD410 CONTRAPESO DO BALANCEIRO

1. ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE
COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO
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ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

GD320 - GD410

1. ARVORE DE MANIVELAS, ARVORE DE
COMANDO, CONTRAPESO DO BALANCEIRO

1. Remova o carter (Pag. 12-2) e retire a alavanca de controle
(Pag. 13-2).

(GD410) ROLAMENTO
ESPECIAL 6308
(GD320) ROLAMENTO

PORCA DA BIELA (2)

ESPECIAL 6307 ’ 32 N.m (3.2 kg.m)

(GD410) ANEL
DE FIXACAO 90
(GD320) ANEL

DESMONTAGEM: p.14-3
MONTAGEM: p. 14-4

X CAPA DA
DE FIXACAO 80 BIELA
ROLAMENTO DE (Toda a
ESFERAS ESPECIAL 6204 circunferéncia do /722K
vedador de 6leo)
ARVORE DE (¢
COMANDO

INSPECAOQ: p. 14-3

ROLAMENTO DE
ESFERAS RADIAL 6204

DESMONTAGEM: p. 14-3
MONTAGEM: p. 14-4

ARVORE DE COMANDO

il
K

ENCOSTO DA
ARVORE DE

(GD410) ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL “B” 6304
(GD320) ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL “B” 6204

CONTRAPESO
DO BALANCEIRO

(GD410) ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL “C” 6304
(GD320) ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL “C” 6204

DESMONTAGEM: p. 14-3
MONTAGEM: p. 14-4

"(GD410) ANEL
DE FIXACAO 520
(GD320) ANEL
DE FIXACAO 470

BRONZINA DA BIELA
SELECAO: p. 15-8, 15-9

ARVORE DE MANIVELAS

INSPECAOQ: p. 14-3
ALINHAMENTO DA MARCA
GRAVADA: p. 14-5

(Com compressor ; Ay
mecanico) (Todols os l Z & N m'{"ﬁ" %
ressaltos < SR STAS
da arvore) “li\:.;_??:—;g/’/i% A ANEL DE FIXAGAO 470
\—) ﬁ?‘é‘%ﬁ"”
B\ Wi 2o T
AJUSTADOR % K 'ﬁ/

DA VALVULA (2)

K

]

(Todo o labio)

(GD410) VEDADOR DE
OLEO, 36 x 90 x 9 mm

(GD320) VEDADOR DE
OLEO, 31 x80 x 10 mm

(Todo o labio)

(GD410) VEDADOR DE
OLEO, 40 x 67 x 10 mm
(GD320) VEDADOR DE
OLEO, 37 x 66 x 10 mm

MANCAL PRINCIPAL

INSPECAO: p. 15-7, 15-8
SELEGAO: p. 15-9, 15-10
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GD320 - GD410

ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

REMOCAO DO ROLAMENTO

Remova os rolamentos de esferas 6304, 6204 e 6308 com o
extrator de rolamento, disponivel comercialmente.

b. INSPECAO

D.E. DO MANCAL DA ARVORE DE MANIVELAS

EXTRATOR DE ROLAMENTO
(disponivel comercialmente)

Padréo Limite de Uso
GD320 37,976 — 38.000 mm 37,95 mm
GD410 42,976 — 43,000 mm 42,95 mm

D.E. DO MANCAL PRINCIPAL

Padréo Limite de Uso
GD320 46,970 — 46,994 mm 46,89 mm
GD410 49,970 — 49,994 mm 49,89 mm

ALTURA DO RESSALTO DA ARVORE DE COMANDO

Padréao Limite de Uso
ADM/ESC 41,022 mm 40,772 mm
Bomba de 39,000 mm 38,85 mm
Combustivel
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ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

GD320 - GD410

INSTALACAO DO ROLAMENTO

Rolamento de esferas especial 6308 (6307):
Instale o rolamento com a ferramenta especial até atingir a parte
inferior.

Instale a arvore de manivelas no bloco do motor, alinhando o
pino do rolamento com o orificio do rolamento do bloco do
motor.

Rolamentos de esferas especiais “B” e “C” 6304 (6204):
Instale o rolamento com a ferramenta especial até atingir a parte
inferior.

Rolamento de esferas especial “A” 6204:
Instale o rolamento com a ferramenta especial até atingir a parte
inferior.

HASTE INTERNA “C”
07746-0030100

PINO

ORIFICIO

FERRAMENTA|
ESPECIAL

HASTE INTERNA “B”

07746-0020100 \

INSTALADOR
INTERNO, 20 mm
07746-0020400

HASTE INTERNA “B”
07746-0020100

INSTALADOR
S/ INTERNO, 20 mm
= § 07746-0020400
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GD320 - GD410 ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

Alinhamento da marca gravada na arvore de manivelas

Alinhe as marcas gravadas na engrenagem da arvore de

manivelas, no contrapeso do balanceiro e na engrenagem da

arvore de comando, conforme mostra a figura.

NOTAS

MARCAS
GRAVADAS CONTRAPESO

ARVORE DE DO BALANCEIRO

COMANDO \

2

MARCAS GRAVADAS ARVORE DE MANIVELAS
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ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO GD320 - GD410

NOTAS
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PISTAO, BLOCO DO MOTOR

GD320 - GD410

1. PISTAO, BLOCO DO MOTOR

1. Remova o carter (pag. 12-2) e a arvore de manivelas
(pag. 14-2).

CONJUNTO DO PISTAO

DESMONTAGEM: p. 15-3
MONTAGEM:

Insira o pistao no cilindro com a
marca “V” da parte superior do
pistao na direcao da passagem da
haste de acionamento, utilizando um
compressor de anel do pistéo,
disponivel comercialmente.

MARCA “V”

PASSAGEM DA HASTE
DE ACIONAMENTO

(PAREDE DO PISTAO)

BLOCO DO MOTOR
INSPECAO: p. 15-4, 15-7 ‘

(ORIFICIO DO PINO,
DIAMETRO EXTERNO)

ANEIS DO PISTAO

DESMONTAGEM: p. 15-3
MONTAGEM:

Insira o pistao no cilindro com
as extremidades de cada anel
posicionadas conforme
mostra a figura abaixo.

120°

120°

{
—

-

EXTREMIDADES
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GD320 - GD410 PISTAO, BLOCO DO MOTOR

1° ANEL

MARCA “T INSPEGAOQ: p. 15-5, 15-6
MONTAGEM:

»g Instale com a marca “T”
< R, virada para cima.
ANEL DE OLEO P

~ /'/ Ea‘\{/
INSPECAO: p. 15-5, 15-6 ‘ ‘)
MONTAGEM: \__/»/
Instale com a marca “2T” [ ————u |

f! MARCA “2T"
virada para cima. 152 E‘/

ANEL DE OLEO —
INSPECAO: p. 15-5, 15-6 @ A+ MARCA V"
A

PRESILHA DO PINO
DO PISTAO (2)

ANEL ESPACADOR

PINO DO PISTAO

DESMONTAGEM/
MONTAGEM: p. 15-4
INSPECAO: p. 15-5

MONTAGEM: y

Instale as presilhas de forma PISTAO

que sejam d_esIE)cadas no INSPECAO:

rebaixo do pistéo. p. 15-4,15-5

MARCAS
= “ZG5” OU “Z2G4”
B MONTAGEM:
& Instale com as
N e
marcas “V” e
REBAIXO  EXTREMIDADE "ZG5"(ou "2G47)
DO PISTAO DA PRESILHA conforme mostra a
PISTAO
BIELA
NSPEGAO: p. 15-6 BRONZINA DA BIELA

’ SELECAO: p. 15-8, 15-9
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PISTAO, BLOCO DO MOTOR

GD320 - GD410

REMOCAO E INSTALACAO DO PINO DO PISTAO

1. Coloque o pistao num recipiente com 6leo para motor e
aqueca a 65°C.

2. Remova uma das presilhas do pino do pistdo. Retire o pino,
utilizando uma barra de bronze. Bata suavemente.

3. Reinstale o pino do pistdo na ordem inversa da remocao.

ATENCAO

Certifique-se de remover e reinstalar o pino do pistao
enquanto estiver quente. Manusear o pino, quando
estiver frio, poderé danificar o pistéo.

b. INSPECAO

D.l. DO CILINDRO

Padréo Limite de Uso
GD320 76,000 - 76,017 mm 76,18 mm
GD410 82,000 - 82,017 mm 82,18 mm

FOLGA ENTRE O CILINDRO E O PISTAO

Padrao Limite de Uso

0,40 -0,077 mm 0,155 mm

D.E. DA SAIA DO PISTAO
1. Meca o didmetro da saia do pistdo a 15 mm da extremidade
inferior da saia.

Padréao Limite de Uso
GD320 75,940 - 75,960 mm 75,84 mm
GD410 81,940 — 81,960 mm 81,84 mm

2. Mega a parte superior do 1¢ anel.

Padréao Limite de Uso
GD320 75,691 - 75,731 mm 75,631 mm
GD410 81,630 — 81,670 mm 81,570 mm

15 mm
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GD320 - GD410

PISTAO, BLOCO DO MOTOR

D.l. DA CAVIDADE DO PINO DO PISTAO

Padréo Limite de Uso
GD320 19,994 — 20,000 mm 20,04 mm
GD410 22,994 — 23,000 mm 23,04 mm

D.E. DO PINO DO PISTAO

Padréo Limite de Uso
GD320 19,994 — 20,000 mm 19,95 mm
GD410 22,994 — 23,000 mm 22,95 mm
LARGURA DO ANEL DO PISTAO
Padréo Limite de Uso

GD320| 12 Anel

1,990 - 1,975 mm

2° Anel

1,990 - 1,975 mm

Anel de 6leo

3,990 - 3,970 mm

GD410| 12 Anel

1,970 - 1,965 mm

2° Anel

1,970 - 1,950 mm

Anel de 6leo

3,990 - 3,970 mm

FOLGA ENTRE O ANEL E A CANALETA

Padréo Limite de Uso
GD320| 12 Anel 0,065 - 0,095 mm 0,20 mm
2° Anel 0,055 - 0,085 mm 0,20 mm
Anel de 6leo | 0,020 — 0,055 mm 0,15 mm
GD410| 12 Anel 0,085 -0,115 mm 0,2 mm
22 Anel 0,075-0,110 mm 0,2 mm
Anel de 6leo | 0,020 — 0,055 mm 0,15 mm
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PISTAO, BLOCO DO MOTOR

GD320 - GD410

FOLGA DAS EXTREMIDADES DO ANEL DO PISTAO

Instale o pist&o e o anel do pistao no cilindro.

Padréo Limite de Uso

GD320| 192° Anéis 0,20 - 0,35 mm 1,0 mm
Anel de 6leo | 0,20 -0,40 mm 1,0 mm

GD410| 19/22 Anéis 0,25 -0,40 mm 1,0 mm
Anel de 6leo | 0,20 -0,40 mm 1,0 mm

D.l. DA CABECA DA BIELA

Padréo Limite de Uso

GD320 20,010 - 20,028 mm 20,075 mm

GD410 23,010 — 23,028 mm 23,08 mm

FOLGA ENTRE O PINO DO PISTAO E A CABECA DA BIELA

Padréo Limite de Uso
0,010 - 0,034 mm 0,096 mm

D.l. DO COLO DA BIELA

Padréo Limite de Uso
GD320 41,000 - 41,024 mm 41,05 mm
GD410 46,000 - 46,024 mm 46,05 mm

FOLGA DE OLEO DO COLO DA BIELA

1. Limpe o 6leo da superficie de contato do mancal da arvore de
manivelas e da bronzina da biela.

2. Instale o Plastigage no mancal. Instale a biela e a capa, e
aperte a porca da biela no torque especificado.

TORQUE ESPECIFICADO: 32 N.m (3,2 kg.m)

NOTA

L

7( \

(@

* Instale o Plastigage na direcéo axial.
* Aperte igualmente as duas porcas, ndo deixando a arvore de
manivelas girar.
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GD320 - GD410

PISTAO, BLOCO DO MOTOR

3. Remova a capa da biela e meca a largura do Plastigage.

Padrao Limite de Uso

0,026 — 0,044 mm 0,08 mm

4. Quando a folga exceder o limite de uso, substitua por uma
bronzina sobremedida de acordo com a lista de identificacao
das bronzinas da biela e mega novamente a folga de 6leo. Se
a folga néo estiver dentro das especificacdes, meca o D.I. do
colo da biela e o D.E. do mancal da arvore de manivelas.

EMPENAMENTO DO BLOCO DO MOTOR

ESCALA

Padrao Limite de Uso

0,05 mm 0,08 mm

FOLGA DE OLEO DO MANCAL PRINCIPAL

—

. Instale o mancal principal no bloco do motor e limpe o 6leo.

2. Instale o rolamento de esferas especial 6308 (6307) na arvore
de manivelas e limpe o 6leo do mancal principal.

3. Instale a arvore de manivelas, o anel de fixag&do 90 (80) e o

encosto da arvore de manivelas no bloco do motor. Instale o

Plastigage em qualquer posicdo que ndo seja a parte

rebaixada do mancal principal. Fixe o carter e aplique 6leo

nos parafusos-arruelas e nos parafusos flange. Em seguida,

aperte-os no torque especificado de acordo com a sequéncia

ilustrada.

TORQUE ESPECIFICADO:
Parafuso flange (11 x 115 mm):
Parafuso flange (8 x 40 mm):

ATENGAO

71 N.m (7,1 kg.m)
22 N.m (2,2 kg.m)

ROLAMENTO DE ESFERAS
ESPECIAL 6308 (6307) ANEL DE
FIXACAO

90 (80)

ENCOSTO DA
ARVORE DE
MANIVELAS

PLASTIGAGE

MANCAL PRINCIPAL

* Alinhe corretamente os trés pinos-guia entre o bloco do
motor e o carter.

* Instale o Plastigage na direc&o axial.

e Aperte igualmente os parafusos na seqiiéncia diagonal,
comecgando pelos parafusos com didmetro maior, néo
deixando a arvore de manivelas girar.

PARAFUSO-ARRUELA,
11 x 115 mm (4)
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PISTAO, BLOCO DO MOTOR

GD320 - GD410

4. Remova o cérter e meca o Plastigage.

Padrao

Limite de Uso

0,026 — 0,045 mm

0,08 mm

5. Quando a folga exceder o limite de uso, verifique o D.I. do
mancal principal no cérter e no bloco do motor e 0 D.E. do

mancal da arvore de manivelas.

Substitua por uma bronzina sobremedida de acordo com a
tabela de identificacdo do mancal principal e meca

novamente a folga de ¢6leo.

D.l. DO MANCAL PRINCIPAL

ESCALA

Padréo Limite de Uso
GD320 51,000 - 51,024 mm —
GD410 54,000 - 54,024 mm —

FOLGA LATERAL DO COLO DA BIELA

Padrao

Limite de Uso

0,15-0,30 mm

0,5 mm

c. SELECAO

BRONZINA DA BIELA

Para substituir a bronzina da biela, verifiqgue as marcas de
alinhamento do mancal da arvore de manivelas e da biela e

selecione o tipo apropriado de bronzina.

MARCA DE
ALINHAMENTO
DA BIELA

MARCA DE
ALINHAMENTO
DO MANCAL
DA ARVORE
DE MANIVELAS
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GD320 - GD410

PISTAO, BLOCO DO MOTOR

Tabela das bronzinas da biela (As cores da tabela servem para
identificar as bronzinas)

gﬂoa:ﬁzndczla (Ijlgh;yoerre]to Marca de alinhamento da biela
de manivelas 1 2 3 4
A Vermelha| Rosa |[Amarela| Verde
B Rosa |Amarela| Verde | Marrom
C Amarela| Verde |Marrom | Preta
D Verde | Marrom | Preta Azul

Escolha o tipo apropriado de bronzina para as folgas
de 0,026 — 0,045 mm.

Classificacdo da bronzina
Espessura da parede central da bronzina: 1,5 mm

REBAIXO

N

COR DE IDENTIFICACAO

Marca Cor Tolerancia
A Azul + 0,007 — + 0,010 mm
B Preta + 0,004 - + 0,007 mm
C Marrom + 0,001 - + 0,004 mm
D Verde -0,002 - + 0,001 mm
E Amarela - 0,005 - -0,002 mm
F Rosa —0,008 - — 0,005 mm
G Vermelha -0,011- -0,008 mm

Para instalar a bronzina da biela, alinhe o rebaixo da bronzina
com a ranhura da carcaga.

ATENCAO

Instale a bronzina selecionada e certifique-se de medir a
folga de éleo. (Consulte as paginas 15-6 e 15-7.)

MANCAL PRINCIPAL

Para substituir o mancal principal, verifique as marcas de
alinhamento do mancal da arvore de manivelas e o D.l. do bloco
do motor. Em seguida, selecione o tipo apropriado de mancal
principal de acordo com a lista de alinhamento.

D.E. do mancal da arvore de manivelas

MARCA DE ALINHAMENTO

Marca de alinhamento Tolerancia
1 -0,006 - - 0,012 mm
2 -0,012- -0,018 mm
3 -0,018 - - 0,024 mm
4 -0,024 - - 0,030 mm

Diametro de abertura do carter e do bloco do motor

Marca de alinhamento Tolerancia
A 0- + 0,006 mm
B + 0,006 - + 0,012 mm
C +0,012- + 0,019 mm
D + 0,019 - + 0,024 mm

MARCA DE
ALINHAMENTO
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PISTAO, BLOCO DO MOTOR

GD320 » GD410

Tabela de alinhamento do mancal principal (As cores da tabela
servem para identificar as bronzinas)

Marca de alinhamento
do mancal da arvore
de manivelas

Marca de alinhamento da biela

1 2 3 4
1 Vermelha| Rosa |[Amarela| Verde
2 Rosa |Amarela| Verde | Marrom
3 Amarela| Verde |Marrom | Preta
4 Verde |Marrom | Preta Azul

Escolha o tipo apropriado de bronzina para a folga
de 0,026 — 0,045 mm.

Para instalar a bronzina, alinhe o seu rebaixo com a ranhura da

carcaga.

ATENCAO

REBAIXO

/4

COR DE IDENTIFICACAO

Instale a bronzina selecionada e certifique-se de medir a
folga de 6leo. (Consulte as paginas 15-7 e 15-8.)

Classificacdo da bronzina
Espessura central da bronzina: 2,0 mm

Marca Cor Tolerancia
A Azul + 0,016 - + 0,019 mm
B Preta +0,013- + 0,016 mm
C Marrom +0,010- + 0,013 mm
D Verde + 0,007 - + 0,010 mm
E Amarela + 0,004 - + 0,007 mm
F Rosa + 0,001 - + 0,004 mm
G Vermelho -0,002- + 0,001 mm
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6320 + GD410 16. FUNCIONAMENTO

1. BOMBA DE INJECAO DE COMBUSTIVEL 4. SISTEMA AUTOMATICO DE SANGRIA DO AR
2. MECANISMO DO GOVERNADOR 5. DESCOMPRESSOR MECANICO
3. PULVERIZADOR DE INJECAO 6. DESCOMPRESSOR MANUAL
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

1. BOMBA DE INJEGAO DE COMBUSTIVEL

Resumo
Combinada com o pulverizador de injecao, instalado no cabecote, a bomba de injecdo de combustivel injeta rapidamente a
quantidade ideal de combustivel na camara de combustao, de acordo com a carga do motor.

Principio de funcionamento

PULVERIZADOR DE INJECAO

M

r ]
iy

VALVULA DE DESCARGA

™~ ORIFICIO DE

ADMISSAO/ESCAPAMENTO

TANQUE DE COMBUSTIVEL \
h. PALHETA

CREMALHEIRA 1 ‘ lol \
| l . | l EMBOLO

L

?

@ AJUSTADOR

ARVORE DE COMANDO
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

1. A rotagéo da arvore de comando empurra o ajustador para cima e levanta o émbolo. Quando a parte superior do émbolo
cobre o orificio de admiss&do/escapamento, a compressao é iniciada, aumentando a pressdo de combustivel no alojamento.
Quando a presséo da compressdo de combustivel ultrapassa a forca de tensdo da mola de descarga, o combustivel
empurra a valvula de descarga para cima e é fornecido para o pulverizador de injegéo.

2. Quando a palheta do émbolo atinge o orificio de admissdo/escapamento, o combustivel passa através da ranhura vertical
no émbolo e é descarregado para fora do orificio de admiss&o/escapamento, resultando em uma diminuic&o rapida da
pressao do alojamento. Isto finaliza o processo de injecdo. Neste momento, a valvula de descarga se fecha.

3. Apds a injecédo, a rotacao da arvore de comando faz o émbolo descer. Quando a parte superior do émbolo descer até o
nivel do orificio de admissao/escapamento, um novo fornecimento de combustivel seré efetuado.
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

Ajuste dainjecéo
A distancia percorrida entre 0 momento em que a parte superior do émbolo cobre o orificio de admissédo/escapamento e que a
palheta atinge o orificio (isto é, a distancia percorrida enquanto o combustivel € injetado) é conhecida como curso efetivo.

f

Ao mover a cremalheira de um lado para outro, a engrenagem satélite, acoplada a cremalheira, e o émbolo irdo girar. A
rotacdo do émbolo muda a posicao na qual a palheta atinge o orificio de admiss&o/escapamento, variando o curso efetivo. A
variagédo do curso efetivo permite o ajuste da injecdo de combustivel e o controle da rotagdo do motor.

R 2

CURSO EFETIVO

<l ORIFICIO DE ADMISSAO/
ESCAPAMENTO

PALHETA
(RANHURA HELICOIDAL)

1 EMBOLO t

MENOR QUANTIDADE DE MAIOR QUANTIDADE DE
COMBUSTIVEL INJETADO COMBUSTIVEL INJETADO
CREMALHEIRA ™ t (™ t

UJQ
-
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

2. MECANISMO DO GOVERNADOR

Resumo

Os motores GD320 e GD410 estéo disponiveis em dois modelos: 0 modelo com alavanca Unica, utilizada para partida, ajuste
do acelerador e parada do motor, e 0 modelo com alavanca dupla, onde uma das alavancas ¢ utilizada para a partida e a
parada do motor e a outra para o ajuste do acelerador. Ambos os modelos apresentam um mecanismo que aumenta a
quantidade da injecdo de combustivel na partida para melhorar sua eficiéncia.

Estrutura

ALAVANCA DE CONTROLE DE ROTAGAO

ALAVANCA DO MOTOR
Modelo com alavanca Unica Modelo com alavanca dupla

BOMBA DE INJECAO
DE COMBUSTIVEL

CREMALHEIRA

CONJUNTO DO BRACO
DO GOVERNADOR

EIXO DA ALAVANCA
'\‘ DE CONTROLE

/g
EIXO DA ALAVANCA
DO MOTOR

ALAVANCA DE CONTROLE

MOLA DO GOVERNADOR

MOLA DA MARCHA LENTA

\

EIXO DO BRACO DO GOVERNADOR

CONTRAPESO DO ALAVANCA
GOVERNADOR BRACO SECUNDARIO DO MOTOR

DO GOVERNADOR
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

Principio de funcionamento

Quando a alavanca de controle é puxada para cima na direcédo da seta < ¢ > (na direcdo da posicao "start" (partida) da
alavanca do motor; para o modelo com alavanca dupla), a mola do governador no eixo da alavanca de controle puxara o
brago secundario do governador para cima. Isto fara com que o conjunto do brago do governador seja movido na diregdo da
seta < =>> pela for¢a de tensdo da mola da marcha lenta.

(1) O conjunto do brago do governador esta sempre nesta posi¢cdo quando o motor € ligado. A cremalheira da bomba de
injecdo de combustivel esta na posicéo de injecdo maxima. O eixo do brago do governador move-se na direcdo do contrapeso
do governador. Quando a alavanca de controle é puxada um pouco mais para cima, a forca de tensdo gerada na mola do
governador pressiona o eixo do braco ainda mais contra o contrapeso do governador. Neste momento, o eixo move-se até que
o brago secundario atinja o parafuso de ajuste.

(2) A partida do motor faz com que o contrapeso do governador empurre o eixo do brago do governador na diregdo da seta
<=>, por meio da for¢a centrifuga. O conjunto do bragco do governador retorna até que sua parte ressaltada atinja o brago
secundario e se torne uniforme com a forca de tensdo da mola do governador. A posicéo para a qual o eixo do brago do
governador retorna € determinada pela velocidade de rotacdo especificada pela alavanca de controle.

Ao empurrar a alavanca de controle para baixo na direcéo da seta < § > (na direcdo do lado de baixa rotacéo), a forga de
tensdo diminuird e a mola do governador serd empurrada para baixo a fim de mover-se na dire¢do da seta < § >. O braco
secundario do governador atingira a barra ressaltada do conjunto do brago do governador, movendo-o na dire¢cédo da seta

<<= >, e diminuindo a rotacdo do motor.

Para o modelo com alavanca Unica, ao colocar a alavanca de controle na posicdo mais baixa, a cremalheira serd movida para
a posicao de nado injecéo, resultando na parada do motor.

CONJUNTO DO BRACO ®
DO GOVERNADOR

EIXO DA ALAVANCA
DE CONTROLE

BARRA
RESSALTADA

ALAVANCA DE

CONTROLE
MOLA DA
BRACO DO
MARCHA LENTA
PARTE GOVERNADOR
EIXO DO BRACO RESSALTADA
DO GOVERNADOR
PARTE
RESSALTADA
BARRA
RESSALTADA
PARAFUSO
CONTRAPESO DO DE AJUSTE o)

GOVERNADOR

MOLA DO
GOVERNADOR

BRACO SECUNDARIO
DO GOVERNADOR
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

O mecanismo do modelo com alavanca dupla apresenta uma alavanca para desligar o motor, independente do movimento da
alavanca de controle e do governador. Ao empurrar a alavanca do motor para baixo na diregdo da seta < § > (na diregéo da
posigéo de parada), o eixo de articulagdo da alavanca do motor atingira a barra ressaltada do conjunto do brago do
governador. O conjunto do brago do governador irda mover-se na dire¢ao da seta <<= >. Neste momento, a cremalheira atingira
a posicdo de nado injecéo, causando a parada do motor. Ao puxar a alavanca do motor para cima na direcédo da seta < f > (na
direcdo da posicao de partida), o eixo da alavanca do motor retornara a posicao original. Isto permitirda que o conjunto do
braco do governador se mova livremente, permitindo o ajuste da rotagcdo do motor por meio da alavanca de controle.

EIXO DA ALAVANCA
DE CONTROLE

ALAVANCA DO MOTOR

Nos motores GD320 e GD410, equipados com um sistema para aumentar a quantidade de injecao de combustivel, parte da
extremidade superior do émbolo da bomba é cortada para retardar a sincronizacéo da injecédo. Dessa forma, alivia-se a carga
ao acionar a partida retratil.

CORTE
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

3. PULVERIZADOR DE INJECAO

Resumo

O combustivel pressurizado pela bomba de injecéo é fornecido para o pulverizador, que € descarregado, em forma de névoa,
na camara de combustéo através de um orificio pequeno localizado na extremidade do pulverizador.

Nos motores GD320 e GD410, a abertura da valvula de agulha é alterada através da instalagdo de duas hastes de
acionamento na bomba de injegdo de combustivel (cada uma possui respectivamente uma mola), o que resulta na redugéo
substancial de ruido.

\/\\/\\
~ X e
? ‘ | T3 moLA sEcunDARIA
. | |
\/\\
HASTE DE ACIONAMENTO
SECUNDARIA
L
i | MOLA PRIMARIA
. ¥ '
PRE-ABERTURA =1 = HASTE DE ACIONAMENTO
| PRIMARIA
ABERTURA TOTAL
P J| T VALVULA DE AGULHA

PULVERIZADOR
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

Principio de funcionamento

Quando a presséo do combustivel da bomba de injecdo ultrapassa a forca da mola priméaria, a haste de acionamento primaria
é empurrada para cima, iniciando o processo de injecdo. O combustivel é pressurizado ainda mais e empurra a haste de
acionamento primaria, atingindo a haste de acionamento secundaria. A abertura obtida neste momento é chamada de pré-
abertura.

A mola secundéria atua na haste de acionamento secundaria. Quando a haste de acionamento primaria atinge a secundaria, a
forca combinada (forca resultante) das molas primaria e secundaria atua na valvula de agulha, causando uma parada imediata
da abertura da valvula. Quando a pressédo de combustivel aumenta ainda mais e ultrapassa a for¢a resultante das molas
primaria e secundaria, a valvula de agulha abre-se totalmente, iniciando a injecdo principal.

< —_
I~ < |
<€ ¢ = [
(At <
<$ = a |
[ (2] < |
2> 2 O B
Eo x |A |
rz & o) [
W o T I I
oW =
<O [ E ! !
Q3 | |
o5 | |
X | |
o8 | |
SR ]
ano L R L
ANGULO DO RESSALTO DA
ARVORE DE COMANDO (GRAUS) A-B: FORCA DA MOLA PRIMARIA
L: ABERTURA TOTAL DA VALVULA DE AGULHA B-C-D: ,\PA%EL%AFPR,C,V?AMR?ANEAQQCDUA,\?D ARIA

¢ PRE-ABERTURA DA VALVULA DE AGULHA

VA

INJECAO CORRESPONDENTE INJECAO CORRESPONDENTE A
A PRE-ABERTURA ABERTURA TOTAL (INJEGAO PRINCIPAL)
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

4. SISTEMA AUTOMATICO DE SANGRIA DO AR

Este motor a diesel esta equipado com um sistema automatico de sangria do ar e um sistema de alimentacao through, que
reduzem os residuos de combustivel no tanque e facilitam a partida apds o reabastecimento.

SISTEMA AUTOMATICO DE SANGRIA DO AR

Funcionamento:

Quando o combustivel acaba, ha ar no filtro e no tubo de combustivel.

Ao reabastecer, o ar presente no filtro de combustivel € sangrado através do orificio localizado em sua parte superior,
enquanto o ar presente no tubo de combustivel, que empurra a esfera existente na conexao de combustivel, é sangrado
através do tubo de retorno para o tanque. Isto resulta num fluxo de combustivel suave entre a bomba e o pulverizador.

TANQUE DE

/ COMBUSTIVEL
£/ TUBO DE RETORNO

DE COMBUSTIVEL

ORIFICIO
ESFERA
FILTRO DE S~y :
COMBUSTIVEL { e => FLUXO DE AR
TUBO DE _ \W/ ==p L UXO DE
COMBUSTIVEL /4 COMBUSTIVEL

BOMBA DE INJECAO
DE COMBUSTIVEL
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

SISTEMA DE ALIMENTACAO THROUGH

Quando o motor ¢ ligado, parte do combustivel que vai da bomba de injecdo para o tanque retorna para o filtro, bloqueando o
orificio. Isto evita que o ar penetre no filtro.

Quando o motor esta em funcionamento, com o tanque totalmente abastecido e a temperatura ambiente baixa, a resisténcia
do combustivel que passa pelo filtro aumenta e evita que o combustivel seja drenado pelo orificio, localizado na parte superior
do filtro, para a bomba.

Quando o motor ¢ desligado e reabastecido, o ar no filtro € automaticamente sangrado através do orificio.

TANQUE DE

m / COMBUSTIVEL
N\

ORIFiCIO \
\ i -

FILTRO DE = ,
COMBUSTIVEL v /
P

{ ’ FLUXO DE
\W/ == COMBUSTIVEL

BOMBA DE INJECAO
DE COMBUSTIVEL
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

5. DESCOMPRESSOR MECANICO
CONSTRUCAO

O descompressor mecanico é composto por uma placa de descompresséo, um contrapeso principal, um contrapeso
secundario e uma mola do contrapeso.

CONTRAPESO PRINCIPAL

MOLA DO CONTRAPESO

CONTRAPESO SECUNDARIO

PLACA DE DESCOMPRESSAO

FUNCAO

Placa de descompress&o: . .. .................. Quando o contrapeso principal entra em funcionamento, a placa de
descompresséo aciona o ajustador e reduz a compressédo do motor (no
curso de compressao).

Contrapeso principal:. . ... ..o o O contrapeso principal entra em funcionamento de acordo com o
equilibrio entre seu proprio peso e a for¢a centrifuga.

Com a velocidade da rotac&o da arvore de manivelas a 350 - 400 rpm, o
contrapeso principal inicia sua abertura e libera o ajustador. A
compressdo normal do motor é, entdo, restaurada.

Contrapeso secundario, mola do contrapeso.. . . . . . Quando o motor é ligado numa superficie inclinada, o contrapeso
secundario e a mola do contrapeso entram em funcionamento para evitar
a diminuicdo da rotac&o do contrapeso principal.

Quando o motor € ligado ou quando estiver em baixa rotacdo (350 — 400 rpm ou menor), 0s contrapesos principal e
secundario séo pressionados pela mola, fazendo com que o contrapeso principal se feche e o ressalto da placa de
descompresséo fique embaixo do ajustador. Uma vez que o ajustador é levantado pelo ressalto da placa de descompressao,
a haste de acionamento e a véalvula entram em funcionamento no curso de compressao do pistédo, reduzindo a compresséo do
motor e, conseqlentemente, a carga de tensao da partida retratil.

Ao acionar a partida retratil, a rotagcao da arvore de manivelas aumentara. Quando a rotagédo da arvore de manivelas for de
350 - 400 rpm, o contrapeso principal sera aberto pela forca centrifuga e a placa de descompresséo ira girar, afastando seu
ressalto do ajustador. A compressédo normal do motor é entdo restaurada e o motor € ligado.
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GD320 - GD410 FUNCIONAMENTO

ROTACAO DA ARVORE 350 — 400 rpm ou MAIOR
RESSALTO

ROTACAO DA ARVORE 350 — 400 rpm ou MENOR
RESSALTO DA PLACA

DE DESCOMPRESSAO DAPLACADE _
DESCOMPRESSAO
CONTRAPESO
PRINCIPAL

HASTE DE ACIONAMENTO

RESSALTO DA
PLACA DE B
DESCOMPRESSAO

RESSALTO DA
PLACA DE )
DESCOMPRESSAO

i

AJUSTADOR

(NN

l'

1

6. DESCOMPRESSOR MANUAL

O modelo equipado com partida elétrica apresenta um descompressor manual para facilitar a partida retratil, quando o motor
de partida ndo entra em funcionamento por falta de carga da bateria, etc.

FUNCIONAMENTO

Quando a alavanca do descompressor € acionada, 0 came do descompressor abaixa o balancim e a valvula e, no curso de

compressao do pistédo, reduz a compressédo do motor, facilitando a partida retratil.
No curso de escapamento, a alavanca do descompressor é retornada pela forgca da mola devido a abertura da vélvula de

escapamento. ConseqUentemente, a compressado normal do cilindro é restaurada.

) DESCOMPRESSAO
DESCOMPRESSAO CANCELADA
BALANCIM

ALAVANCA DO
DESCOMPRESSOR

MOLA ~ /K&

CAME DO
DESCOMPRESSOR

4
@ VALVULA
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FUNCIONAMENTO GD320 - GD410

NOTAS
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GD320 - GD410

PREFACIO

Este suplemento apresenta os componentes,
funcdes e procedimentos de servigo diferentes
entre os motores a diesel Honda GD320/GD410
TIPOS SN, QN, VN, SNE, QNE, SB, QB e VB e os
motores GD320/GD410 tipos S, Q, e V. Verifique
que algumas informacodes de servicos e
manutenc¢éo descritos neste manual também
podem ser aplicados para os tipos S, Q e V.

A cuidadosa observancia destas instrugdes
resultara em um servico melhor e mais seguro.
Verifique na primeira parte deste Manual de
Servicos os procedimentos n&o descritos neste
suplemento.

INDICE GERAL

ESPECIFICACOES

INFORMACOES DE SERVICO

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRAGCOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS
NESTE MANUAL ESTAO BASEADAS NAS MAIS
RECENTES INFORMACOES DISPONIVEIS
SOBRE O PRODUTO NA EPOCA DA SUA
PUBLICACAO. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE FAZER
ALTERACOES A QUALQUER MOMENTO, SEM
PREVIO AVISO, SEM INCORRER EM
QUALQUER OBRIGACAO. NENHUMA PARTE
DESTE MANUAL PODE SER REPRODUZIDA
SEM AUTORIZACAO PREVIA POR ESCRITO.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publicagdes Técnicas

SUPLEMENTO B

SUPLEMENTO C

SUPLEMENTO D




GD320 - GD410

NOTAS




1. ESPECIFICACOES

1. ESPECIFICA COES
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ESPECIFICACOES

GD320 » GD410

1. ESPECIFICACOES

MOTOR

Modelo

GD320

GD410

Cddigo de descricao do produto de forca

GPB

GPA

Tipo Arrefecido por ar forcado, 4 tempos, OHC, monocilindrico
Cilindrada 317 cm® 411 cm®
Diametro e curso 76 x 70 mm 82 x 78 mm

Poténcia nominal continua

3,7 kW (5,1 HP) /3.000 rpm

4,8 kW (6,6 HP) /3.000 rpm

Poténcia maxima

4,5 kW (6,1 HP) /3.000 rom

5,5 kW (7,6 HP) /3.000 rom

Torque maximo

1,6 kg.m/2.500 rpm

2,1 kg.m/2.500 rpm

Raz&o de compresséao

19:1

18,2:1

Consumo de combustivel

190 g/psh (5,1 HP/3.000 rpm)

190 g/psh (6,6 HP/3.000 rpm)

Sistema de arrefecimento

Ar forcado

Filtro de ar

Dual + Ciclone

Governador

Centrifugo mecanico

Sistema de lubrificagao

Pulverizacao forcada

Capacidade de 6leo do motor (limite minimo)

1,15¢(0,65 ¢)

1,25 ¢(0,75 ¢)

Sistema de partida

Partida retratil e elétrica

Sistema de parada (tipo com alavanca dupla)

Corte de combustivel através da diminuicado
do controle de rotacao (alavanca do motor)

Combustivel

Diesel

Capacidade do tanque de combustivel

46¢

Rotagao do eixo PTO

Sentido anti-horario
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GD320 - GD410

ESPECIFICACOES

PESOS E DIMENSOES

GD320

e Variagao SN QN VN SNE QNE VN

Comprimento mm 420 445 465 420 445 465

Largura mm 410 410 410 425 425 425

Altura mm 470 470 470 470 470 470

Peso seco kg 50 50 50 55 55 55

Peso em ordem de marcha kg 55 55 55 60 60 60

e Variacéo SB 0B VB

Comprimento mm 420 445 465

Largura mm 410 410 410

Altura mm 470 470 470

Peso seco kg 50 50 50

Peso em ordem de marcha kg 55 55 55

GD410

tem Variagao SN ON VN SNE QNE VNE

Comprimento mm 435 465 480 435 465 480

Largura mm 410 410 410 425 425 425

Altura mm 490 490 490 490 490 490

Peso seco kg 56 56 56 62 62 62

Peso em ordem de marcha kg 61 61 61 67 67 67
Variacao SB QB VB

Item

Comprimento mm 440 465 480

Largura mm 410 410 410

Altura mm 490 490 490

Peso seco kg 56 56 56

Peso em ordem de marcha kg 61 61 61




ESPECIFICACOES GD320 - GD410

NOTAS




wa-wa0 2. INFORMACOES DE SERVICO

1. PRINCIPAIS ALTERA COES 2. TABELA DE MANUTENCAO
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INFORMACOES DE SERVICO GD320 - GD410

PRINCIPAIS ALTERACOES

Descrigédo Tipos SN, QN, VN, SNE, QNE, VNE, SB, QB e VB Tipos S,QeV
Tampa do Motor, PARAFUSO FLANGE,
Isolante da Tampa TAMPA DO 6 x 12 mm (2)

MOTOR

Y
My

o
AL\

/ “
\ MK/ L
ISOLANTE
PARAFUSO \_ DA TAMPA ESPAGCADOR
FLANGE,
6x55mm PARAFUSO FLANGE, PROTETOR A

6 x 28 mm (GD 410)
PARAFUSO FLANGE,
6 x 40 mm (GD 320)

Suporte do Tanque
de Combustivel

Escapamento, PROTETOR DO ESCAPAMENTO

Protetor do Escapamento (PINTURA ANTI-RUIDO) PROTETOR DO

ESCAPAMENTO

PARAFUSO
FLANGE,

TELA DO r

MANTA DE VIDRO ESCAPAMENTO
(Somente tipos g
SB, QB e VB) BRACADEIRA DO ESCAPAMENTO
ESCAPAMENTO
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GD320 - GD410

INFORMACOES DE SERVICO

Descri¢éao

Tipos SN, QN, VN, SNE, QNE, VNE, SB, QB e VB

Tipos S,QeV

Bico Injetor

e Orificios de injecéo....3

MARCA DE REFERENCIA

Orificios de injecao....4

Bomba Injetora
de Combustivel

e Alterado o formato da ranhura
helicoidal do émbolo

“51030"...GD320
“51020"...GD410

(Somente tipos SB, QB e vB) 21010

“51000”

Comando da Bomba
Injetora

e Alterado o formato do comando

RANHURA

Pistao

e Alterado o formato da camara de combustédo
(Aumento da taxa de compresséo)

CAMARA DE COMBUSTAO

=

I




INFORMACOES DE SERVICO GD320 - GD410

Descrigédo Tipos SN, QN, VN, SNE, QNE, VNE, SB, QB e VB Tipos S,QeV
Tanque de combustivel PARAFUSO COXIM DE
au ustv FLANGE  ESPAGADOR  BORRACHA| PARAFUSO FLANGE  EcpacaDOR
l (Somente

Tampa da Ventoinha
CHAPA DE
URETANO
(Somente
tipo VB)

COXIM DE
BORRACHA
(Somente
tipo VB)

Filtro de Ar e Alterado o formato do orificio de admisséo
(Somente tipos SB, QB e VB)




GD320 - GD410 INFORMACOES DE SERVICO

DESCRICAO Tipos SN, QN, VN, SNE, QNE, VNE, SB, QB e VB Tipos S, Qe V

Partida Retratil ¢ Adicionado placa lateral
(Somente tipos SB, QB e VB)

PLACA LATERAL
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INFORMACOES DE SERVICO

GD320 » GD410

2. TABELA DE MANUTENCAOQ

INTERVALOS DOS SERVICOS ApOs |Primeiro| A cada | Acada | Acada | Acada | A cada
Efetue a manutencéo de acordo com 0s meses cada |mésou |3 meses|6 meses| ano | 2anos | 3anos | Obser-
ou horas de funcionamento indicados, uso 20 ou 50 |ou 100| ou 300 | ou 500 |ou 1000| vacOes
Item 0 que ocorrer primeiro. horas | horas | horas | horas | horas | horas
Oleo do motor Verifique o nivel 0
Troque O (0]
Filtro de ar (Tipo seco) Verifique @) Verde
Limpe O (1)
Tanque de combustivel Verifique @) Drene
(Drenagem de agua) Limpe 0 a agua
Filtro de 6leo do motor Limpe (0]
Filtro de ar (Tipo umido) Verifique O Somente
Limpe 0O (1) espuma
Troque O Vermelho
Tela do escapamento Verifique O
Limpe O
Folga das valvulas Verifique — Ajuste (@)
Pulverizador de injecéo Verifique O
Todos os fixadores
(quanto ao torque): Verifique — o
parafusos do cabecote, Aperte novamente
sistema de combustivel, etc.
Filtro de combustivel Substitua (@]
Linha de combustivel Verifique - 0
(Substitua, se necessario)
Céamara de combustao, Limpe — Efetue o o

valvula e anéis do pistédo

polimento das valvulas

NOTA: (1) Os servigos deverdo ser efetuados mais freqlentemente, se o motor for utilizado em areas com poeira.
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GD320 - GD410

PREFACIO

Este suplemento apresenta os componentes, fungbes
e procedimentos de servico diferentes entre os
motores a diesel Honda GD320/GD410 TIPO L e os
outros tipos de motores GD320/GD410. Verifique que
algumas informacdes de servicos e manutengao
descritos neste manual também podem ser aplicados
para os tipos L.

A cuidadosa observancia destas instru¢oes resultara
em um servico melhor e mais seguro.

Verifique na primeira parte deste Manual de Servicos
os procedimentos ndo descritos neste suplemento.

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS
NESTE MANUAL ESTAO BASEADAS NAS MAIS
RECENTES INFORMACOES DISPONIVEIS
SOBRE O PRODUTO NA EPOCA DA SUA
PUBLICACAO. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE FAZER
ALTERACOES A QUALQUER MOMENTO, SEM
PREVIO AVISO, SEM INCORRER EM
QUALQUER OBRIGACAO. NENHUMA PARTE
DESTE MANUAL PODE SER REPRODUZIDA
SEM AUTORIZACAO PREVIA POR ESCRITO.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publicagdes Técnicas

INDICE GERAL

ESPECIFICACOES
INFORMACOES DE SERVICO

PARTIDA RETRATIL/
TAMPA DA VENTOINHA

VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR

ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE
COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

SUPLEMENTO A

SUPLEMENTO C

SUPLEMENTO D




GD320 - GD410

NOTAS




1. ESPECIFICACOES

1. ESPECIFICACOES 3. VISTAS EM CORTE
2. CURVAS DE DESEMPENHO
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ESPECIFICACOES

GD320 » GD410

1. ESPECIFICACOES

MOTOR
Modelo GD320 GD410
Codigo de descricdo do produto de forca GPB GPA
Tipo Arrefecido por ar forgado, 4 tempos, OHC, monocilindrico
Cilindrada 317 cm?® 411 cm?®
Diametro e curso 76 x 70 mm 82 x 78 mm

Poténcia nominal continua

6 HP/1.800 rpm 8 HP/1.800 rpm

Poténcia maxima

6,8 HP/1.800 rpm 8,7 HP/1.800 rpm

Torque maximo

31 N.m (3,1 kg.m/1.250 rom) | 41 N.m (4,1 kg.m/1.250 rpm)

Razao de compressao

19:1 18,2:1

Consumo de combustivel

190 g/psh (1.250 rpm) 190 g/psh (1.250 rpm)

Sistema de arrefecimento

Ar forcado

Filtro de ar

Dual + Ciclone

Governador

Centrifugo mecéanico

Sistema de lubrificacdo

Pulverizagao forgada

Capacidade de 6leo do motor (limite minimo)

1,15¢(0,65¢) \ 1,25¢(0,75¢)

Sistema de partida

Partida retratil e elétrica

Sistema de parada (tipo com alavanca dupla)

Corte de combustivel através da diminuicdo do
controle de rotagao (alavanca do motor)

Combustivel

Diesel

Capacidade do tanque de combustivel

4,6¢

Rotacédo do eixo PTO

Sentido anti-horario

PESOS E DIMENSOES

Modelo GD320 GD410
Variaca
o ariacao L L
Comprimento mm 420 435
Largura mm 405 405
Altura mm 470 490
Peso seco kg *50 *B57
Peso em ordem de marcha kg *b5 *62
* Para modelos equipados com partida elétrica, adicione os valores correspondentes, descritos abaixo:

GD320: 5,4 kg

GD410: 5,8 kg
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GD320 - GD410

ESPECIFICACOES

CURVAS DE DESEMPENHO

GD320

GD410

POTENCIA NO FREIO

POTENCIA NO FREIO

CONSUMO DE COMBUSTIVEL

POTENCIA NOMINAL CONTINUA

{Ib/HP-h}
0.50

0.45
0.40

ESPECIFICO NA POTENCIA CONTINUA d g.35

L L

1.000 1.500

2.000 (rpm)

ROTACAO DO MOTOR

(Ib/HP-h}
0.50

|

COMBUSTIVEL ESPECIFICO
NA POTENCIA CONTINUA
L. i

1L CONSUMO DE

0.45
0.40
0.35

J

1.000 1.500

ROTACAO DO MOTOR

2.000 (rpm)

POTENCIA NOMINAL CONTINUA




ESPECIFICACOES GD320 - GD410

VISTA DE CORTE
Unidade: mm (in)

_ T Marca a b c d
I’ \\ GD320 420 470 102 106
/] : GD410 435 490 106 110
J ID: “\\ ﬁ
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wao-wao 2. INFORMACOES DE SERVICO

1. ESPECIFICA COES TECNICAS 2. VALORES DE TORQUE
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INFORMACOES DE SERVICOS

GD320 » GD410

1. ESPECIFICACOES TECNICAS

GD320 GD410
Peca ltem ~ — = —
Padrao Limite de uso Padréo Limite de uso
Motor Rotacdes maximas 3.750 + 50 rpm - 3.750 + 50 rpm -
Rotacdes de marcha lenta 700 + 50 rpm - 700 £ 50 rpm -
Compresséo do cilindro 2647,8 kpa 2647,8 kpa
(27,0 kg/cm?, 383,94 psi) - (27,0 kg/cm?, 383,94 psi) -
a 150 rpm a 150 rpm
A Torque
Item Didmetro da rosca (mm)
N.m kg.m
Parafusos do carter M11x 1,5 71 71
Interruptor do nivel do dleo M10 x 1,25 10 1,0
Parafuso de drenagem, 14 mm M14x 1,5 32,5 3,25
Valvula de alivio M12 x 1,25 32,5 3,25
Parafuso do respiro M12 x 1,25 27,5 2,75
M8 x 1,25 17,5 1,75
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PARTIDA RETRATIL/
GD320 * GD410 » TAMPA DA VENTOINHA

1. PARTIDA RETRATIL
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PARTIDA RETRATIL/TAMPA DA VENTOINHA GD320 - GD410

1. PARTIDA RETRATIL

‘ Durante a desmontagem, tome cuidado para ndo deixar a mola de retorno pular para fora. Utilize luvas.

CORDA DE PARTIDA

MONTAGEM:
Monte apds certificar-se de que
a corda nao esteja desfiada.

ALCA DE
PARTIDA
¢~
H
&7/
oy
PLACA DA GUIA T gﬁ%%qgr% A
CARRETEL ) RETRATIL
DE PARTIDA
EIXO DA
CATRACA -
\\

CATRACA

TAMPA DO CARRETEL
DE PARTIDA

PLACA “B”_ \
DE FRICCAO
MOLA DE ,ﬁl

ESPACADOR RETORNO

PLACA “A” DE FRICCAO
PARAFUSO DA TAMPA
DO CARRETEL

MOLA DE FRICCAO

MOLA DE TORCAO
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VOLANTE DO MOTOR/
GD320 » GD410 . ESTATOR

1. VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR
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VOLANTE DO MOTOR/ESTATOR

GD320 - GD410

1. VOLANTE DO MOTOR
a. DESMONTAGEM/MONTAGEM

1. Remova a tampa da ventoinha. (Pag. 7-6 da primeira parte deste Manual)

PARAFUSO DE CABECA
PLANA, 6 x 12 mm (3)

MONTAGEM:
Ao apertar o parafuso,
aplique trava quimica.

RANHURA DO
VOLANTE DO MOTOR

VENTOINHA DE
ARREFECIMENTO

ARRUELA LISA, 6 mm
(3) (Somente GD320)

6 x 18 mm (3)
(Somente GD320)

ARRUELA, 20 mm

VOLANTE

@ DO MOTOR
ESPACADOR DA
VENTOINHA
LINGUETA (Somente GD320)
DA POLIA

PORCA FLANGE, 20 mm POLIA DE PARTIDA

250 N.m (25 kg.m) MONTAGEM:

Monte-a com a lingUeta da
polia alinhada com a ranhura
do volante do motor.

CONJUNTO
DO ROTOR

CHAVETA
WOODRUFF, 50 x 7 mm

MONTAGEM:

e Certifique-se de inserir a
chaveta woodruff.

e Ao montar o volante do
motor, a chaveta podera cair.
Apos a instalagéo do
volante do motor, verifique
a ranhura da chaveta.
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1 4 ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/

GD320 * GD410 CONTRAPESO DO BALANCEIRO

1. ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE
COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO
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ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO GD320 - GD410

1. ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/
CONTRAPESO DO BALANCEIRO

1. Remova o carter e retire a alavanca de controle (Pag. 12-2 e 13-2 da primeira parte deste Manual).

(GD410) ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL “B” 6304
CAPA DA BIELA (GD320) ROLAMENTO DE

PORCA DA BIELA (2) ESFERAS ESPECIAL “B” 6204
’ 32 N.m (3,2 kg.m) ‘ CONTRAPESO
DO BALANCEIRO
(GD410) ROLAMENTO \ (GD410)
ESPECIAL 6308 ROLAMENTO DE
(GDA10) AREL |\ (GD320) ROLAMENTO Ty N —&] ESFERAS ESPECIAL
¢ ESPECIAL 6307 “C” 6304
(GD320) ANEL TODA A . (GD320)
DE FIXACAO 80 CIRCUNFERENCIALS 2 ROLAMENTO DE
8(|_)EVOEDADOR DE - ESFERAS ESPECIAL

N

ROLAMENTO DE
ESFERAS ESPECIAL 6204

ARVORE DE COMANDO

(GD410) ANEL
DE FIXACAO 520
(GD320) ANEL
DE FIXACAO 470

BRONZINA
DA BIELA

) ARVORE DE
ENCOSTO DA ARVORE  MANIVELAS

TODO O LABIO DE MANIVELAS

VEDADOR DE OLEO,
35x52x8 mm

BRONZINA A e B DA

A
ARVORE DE COMANDO ﬁ
SELECAO: Pag. 14-3 ‘ g 2

AJUSTADOR DA VALVULA (2)

ANEL DE FIXACAO
470

TODO O LABIO

(GD410) VEDADOR DE
OLEO, 40 x 67 x 10 mm
(GD320) VEDADOR DE
OLEO, 37 x 66 x 10 mm

(GD410) VEDADOR DE OLEO, 90 x 8 mm
(GD320) VEDADOR DE OLEO, 80 x 8 mm ‘l]

MONTAGEM:

Ao instalar o vedador de 6leo, certifique-se de
ndo bater nem pressiona-lo com forgca. O
labio do vedador de 6leo pode ser danificado, MANCAL PRINCIPAL
resultando em vazamento de 6leo
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GD320 - GD410 ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO

b. SELECAO

POSICAO
DA MARCA

+ BRONZINA DA ARVORE DO COMANDO GRAVADA

1. Antes da substituicdo das bronzinas da arvore do comando,
verifique a marca gravada no bloco do cilindro ( A ou B)
localizada perto do mancal da arvore do comando.

2. Quando a marca gravada é:
A: Utilize a bronzina A da arvore do comando (Cor preta /

equivalente ao D.| gravada na bronzina).
D \\/
COR DO D.I DA

B: Utilize a bronzina B da arvore do comando (Cor marrom
equivalente ao D.| gravada na bronzina).
BRONZINA

NOTAS
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ARVORE DE MANIVELAS/ARVORE DE COMANDO/CONTRAPESO DO BALANCEIRO GD320 - GD410

NOTAS
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GD321 - GD411

PREFACIO INDICE GERAL
Este suplemento apresenta os componentes, ~
funcdes e procedimentos de servigo diferentes PRINCIPAIS ALTERACOES

entre os motores a diesel Honda GD321/GD411 os
motores GD320/GD410.

A cuidadosa observancia destas instrucoes
resultara em um servico melhor e mais seguro.

ESPECIFICACOES

Verif@que na primeirg parte deNSte Man_ual de INFORMAQC)ES DE SERVICO
Servigos os procedimentos ndo descritos neste
suplemento.

I\/IANUTENQAO

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS
NESTE MANUAL ESTAO BASEADAS NAS MAIS
RECENTES INFORMAGOES DISPONIVEIS
SOBRE O PRODUTO NA EPOCA DA SUA
PUBLICACAO. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE FAZER
ALTERACOES A QUALQUER MOMENTO, SEM
PREVIO AVISO, SEM INCORRER EM
QUALQUER OBRIGACAO. NENHUMA PARTE
DESTE MANUAL PODE SER REPRODUZIDA
SEM AUTORIZACAO PREVIA POR ESCRITO.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publicagdes Técnicas

SUPLEMENTO A

SUPLEMENTO B

SUPLEMENTO D

* Os capitulos em [ ndo apresentam mudancas. As informacoes
relativas a estes capitulos podem ser encontradas na primeira
parte deste manual.



GD321 - GD411

NOTAS




GD321 - GD411

PRINCIPAIS ALTERACOES

Item

Modelos

GD321 - GD411

GD320 - GD410

Protetor A
(Tipo silencioso)

PROTETOR A

TAMPA DO MOTOR

PARAFUSO
FLANGE,
6 X 55 mm

PARAFUSO FLANGE,
6 X 12 mm (2)

ISOLADOR ESPACADOR
DA TAMPA

PARAFUSO FLANGE,
6 x 28 mm (GD 410)
PARAFUSO FLANGE,
6 x 40 mm (GD 320)

Estator

[T T




PRINCIPAIS ALTERACOES

GD321 - GD411

(Alterado o formato da
curva do tubo traseiro;
eliminada a manta de vidro.
(Tipo silencioso)

Modelos GD321 - GD411 GD320 » GD410
Item
PROTETOR DO
Escapamento PROTETOR DO ESCAPAMENTO

ESCAPAMENTO ESCAPAMENTO

(Pintura Anti-Ruido)

/' PARAFUSO FLANGE,
8 x 35 mm

30

MANTA DE VIDRO \

(Somente tipos SB, BRACADEIRA DO
QB e VB) ESCAPAMENTO
TELA DO

ESCAPAMENTO

Suporte do Tanque
de Combustivel
(Tipo silencioso)

Tanque de Combustivel
(Tipo silencioso)

PARAFUSO FLANGE ESPACADOR

COXIM DE
BORRACHA

ESPAGADOR (Somente tipo VB)

PARAFUSO FLANGE l




GD321 - GD411

1. ESPECIFICACOES

1. ESPECIFICACOES

2. VISTAS EM CORTE DO EIXO PTO

1. ESPECIFICACOES

PESOS E DIMENSOES

MODELO GD321

(Tipo Padrao)

Variagao s 9 W V E P L
ltem
Comprimento mm 420 445 460 465 435 450 420
Largura mm *1:405
*2:425
Altura mm mm 470
Peso seco kg Tipo partida retratil 48 50
Tipo motor de partida 53,4 55,4
Peso em ordem Tipo partida retréatil 53 55
de marcha kg Tipo motor de partida 58,4 60,4
*1:Tipo partida retratil
*2:Tipo motor de partida
(Tipo silencioso)
Variagdo
ltem Q S
Comprimento mm 445 420
Largura mm 445
Altura mm 470
Peso seco kg Tipo partida retréatil 49
Tipo motor de partida 54,4
Peso em ordem Tipo partida retratil 54
de marcha kg Tipo motor de partida 59,4
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ESPECIFICACOES

GD321 - GD411

MODELO GD411

(Tipo Padréao)

Variagédo
ltem S P \% E L
Comprimento mm 440 465 480 450 435
Largura mm *1 405
*2 425
Altura mm 490
Peso seco kg Tipo partida retratil 54 57
Tipo motor de partida 59,8 62,8
Peso em ordem Tipo partida retratil 59 62
de marcha kg Tipo motor de partida 64,8 67,8
*1:Tipo partida retratil
*2:Tipo motor de partida
(Tipo silencioso)
Variacédo \Y, Q S
ltem
Comprimento mm 480 465 440
Largura mm 445
Altura mm 490
Peso seco kg Tipo partida retréatil 55
Tipo motor de partida 60,8
Peso em ordem Tipo partida retratil 60
de marcha kg Tipo motor de partida 65,8
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GD321 - GD411

ESPECIFICACOES

MOTOR
Modelo GD321 GD411
Cadigo de descricéo do produto de forca GPAD GPAC
Tipo Arrefecido por ar forcado, 4 tempos, OHC, monocilindrico
Cilindrada 317 cm? 411 cm?
Diametro e curso 76 x 70 mm 82 x 78 mm

Poténcia nominal continua

6 HP/3.600 rpm 8 HP/3.600 rpm

5,5 HP/3.000 rpm 7 HP/3.000 rpm

6 HP/1.800 rpm (Tipo L) 8 HP/1.800 rpm (Tipo L)

5 HP/3.000 rpm (Tipo silencioso) 6,5 HP/3.000 rpm (Tipo silencioso)

Poténcia maxima

7 HP/3.600 rpm 9 HP/3.600 rpm

6,5 HP/3.000 rpm 8 HP/3.000 rpm

6,8 HP/1.800 rpm (Tipo L) 8,7 HP/1.800 rpm (Tipo L)

6 HP/3.000 rpm (Tipo silencioso) 7,5 HP/3.000 rpm (Tipo silencioso)

Torque maximo

15,7 N.m (1,6 kg.m/2.500 rpm) 20,6 N.m (2,1 kg.m/2.500 rpm)

30,4 N.m (3,1 kg.m/1.250 rpm) (Tipo L) | 40,2 N.m (4,1 kg.m/1.250 rpm) (Tipo L)

15,7 N.m (1,6 kg.m/1.800 rpm)
(Tipo silencioso)

19,6 N.m (2,0 kg.m/1.800 rpm)
(Tipo silencioso)

Razao de compressao

19:1 18,2:1

Consumo de combustivel

180 g/psh 178 g/psh

190 g/psh (Tipo L) 190 g/psh (Tipo L)

196 g/psh (Tipo silencioso) 180 g/psh (Tipo silencioso)

Sistema de arrefecimento

Ar forcado

Filtro de ar

Dual + Ciclone

Governador

Centrifugo mecéanico

Sistema de lubrificac&o

Pulverizacao forcada

Capacidade de 6leo do motor
(limite minimo)

1,15¢(0,65 ¢) 1,25¢(0,75 ¢)

Sistema de partida

Partida retrétil e elétrica

Sistema de parada
(tipo com alavanca dupla)

Corte de combustivel através da diminuicéo
do controle de rotagéo (alavanca do motor)

Combustivel

Diesel

Capacidade do tanque de combustivel

46¢

Rotacao do eixo PTO

Sentido anti-horario




ESPECIFICACOES GD321 - GD411

2. VISTAS EM CORTE DO EIXO PTO

Unidade: mm (in)
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GD321 - GD411

ESPECIFICACOES

Unidade: mm (in)
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GD321 - GD411

2. INFORMACOES DE SERVICO

1. PADROES DE MANUTENCAO

GD321 GD411
Peca ltem ~ — - —
Padrao Limite de uso Padrao Limite de uso
Motor Rotacées maximas 3.750 £ 50 rpm - 3.750 = 50 rpm -
Tipo L 1.875 £ 25 rpm - 1.875 £ 25 rpm -
Tipo Silencioso: 3.100 £+ 50 rpm - 3.100 + 50 rpm -
Rotacdes de marcha lenta 1.400 + 150 rpm - 1.400 = 150 rpm -
Tipo L 700 = 50 rpm - 700 = 50 rpm -
Compressdo  Com partida 2.451,7 kPa 2.451,7 kPa
do cilindro retratil | (26,0 kg/cm?, 369,80 psi) - (26,0 kg/cm?, 369,80 psi) -
a 400 rpm a 400 rpm
Com partida 2.451,6 kPa 2.451,6 kPa
elétrica | (25,0 kg/cm?, 355,58 psi) - (25,0 kg/cm?, 355,58 psi) -
a 300 rpm a 300 rpm
Valvulas ngeélvulas ADM/ESC 0,15 = 0,02 mm - 0,15 = 0,02 mm -
D.E. dahaste ADM| 6,590 - 6,575 mm 6,52 mm 6,590 - 6,575 mm 6,52 mm
da valvula ’ ’ ' ' ' '
ESC 6,550 - 6,540 mm 6,48 mm 6,550 - 6,535 mm 6,48 mm
Dl da gl ADM/ESC | 6,600 - 6,615 mm 6,66 mm 6,600 - 6,615 mm 6,66 mm
Folga entre a ADM 0,005 - 0,050 mm 0,1 mm 0,010 - 0,040 mm 0,1 mm
guia e a haste ESC 0,045 - 0,085 mm 0,1 mm 0,050 - 0,080 mm 0,1 mm
Largura da sede ADM/ESC 1,6 mm 2,5 mm 1,6 mm 2,5 mm
Comprimento livre da mola 33,7 mm 32,2 mm 33,7 mm 32,2 mm
Balancim D.l. do balancim ADM/ESC 16,000 - 16,018 mm 16,07 mm 16,000 - 16,018 mm 16,07 mm
Eixo do D.E. do eixo ADM/ESC 15,984 - 15,966 mm 15,92 mm 15,984 - 15,966 mm 15,92 mm
pbalancim Folga entre o balancim e o eixo 0,016 - 0,052 mm 0,1 mm 0,016 - 0,052 mm 0,1 mm
ggztr?a?r?ento Empenamento da haste 0,05 mm 0,3 mm 0,05 mm 0,3 mm
Pistao D.E. do pistédo Saia 75,940 - 75,960 mm 75,84 mm 81,940 - 81,960 mm 81,84 mm
Superficie SUEIOr | 75 496 - 75,536 mm | 75,436 mm | 81,510-81,550 mm | 81,450 mm
o 'p?r?ocgglgi?aeo 19,994 - 20,000 mm | 20,04mm | 22,994-23000mm | 23,04 mm
Folga entre o cilindro e o pistao 0,040 - 0,077 mm 0,15 mm 0,040 - 0,077 mm 0,15 mm
Pino do pistao| D.E. do pino do pistao 19,994 - 20,000 mm 19,95 mm 22,994 - 23,000 mm 22,95 mm




INFORMACOES DE SERVICOS

GD321 - GD411

GD321 GD411
Peca Item ~ — ~ —
Padréo Limite de uso Padréo Limite de uso
Anéis do Largura do anel 12 anel 1,990 - 1,975 mm - 1,970 - 1,965 mm -
pistao 2° anel 1,990 - 1,975 mm - 1,970 - 1,950 mm -
Anel de 6leo 3,990 - 3,970 mm - 3,990 - 3,970 mm -
Folga entre o 12 anel 0,065 - 0,095 mm 0,20 mm 0,085-0,115 mm 0,20 mm
anel e a canaleta 22 anel 0,055 - 0,085 mm 0,20 mm 0,075- 0,110 mm 0,20 mm
Anel de 6leo 0,020 - 0,055 mm 0,15 mm 0,020 - 0,055 mm 0,15 mm

Folga das 19/2° anéis 0,20 - 0,35 mm 1,0 mm 0,25 -0,40 mm 1,0 mm

extremidades

do anel Anel de 6leo 0,20 - 0,40 mm 1,0 mm 0,20 - 0,40 mm 1,0 mm
Biela D.l. da cabeca da biela 20,010 - 20,028 mm 20,075 mm 23,010 - 23,028 mm 23,08 mm

D.I. do colo da biela 41,000 - 41,024 mm 41,05 mm 46,000 - 46,024 mm 46,05 mm

Folga de 6leo do colo da biela 0,026 - 0,044 mm 0,08 mm 0,026 - 0,044 mm 0,08 mm

Folga lateral do colo da biela 0,15 - 0,30 mm 0,5 mm 0,15 - 0,30 mm 0,5 mm

Zoe"gcaagggg gapg‘iglgo pistdo 0,010 - 0,034 mm 0,096 mm 0,010 - 0,034 mm 0,096 mm
Arvore de D.E. do mancal da arvore 37,976 - 38,000 mm 37,95 mm 42,976 - 43,000 mm 42,95 mm
manivelas D.E. do mancal principal 46,970 - 46,994 mm 46,89 mm 49,970 - 49,994 mm 49,89 mm

fnﬂ%ia?%ﬁlqec?pda? 0,026 - 0,045 mm 0,08 mm 0,026 - 0,045 mm 0,08 mm
Arvore de Altura do ressalto  ADM/ESC 41,022 mm 40,772 mm 41,022 mm 40,772 mm
comando Bomba de combustivel 39,000 mm 38,85 mm 39,000 mm 38,85 mm
Bloco do D.I. do cilindro 76,000 - 76,017 mm 76,18 mm 82,000 -82,017 m 82,18 mm
motor, carter, | D.I. do mancal principal 51,000 - 51,024 mm - 54,000 - 54,024 mm -
cabecote  I'ermpenamento da superficie

de contato entre o bloco do 0,05 mm 0,08 mm 0,05 mm 0,08 mm

motor e o carter

Empenamento do cabecote 0,05 mm 0,08 mm 0,05 mm 0,08 mm
Bomba Folga entre os rotores 0,14 mm 0,29 mm 0,14 mm 0,29 mm
de 6leo externo e interno

Folga entre a carcaga da 0,09 - 0,18 mm 0,26 mm 0,09 - 0,18 mm 0,26 mm

externo e interno

Folga entre a tampa da 0,03 - 0,08 mm 0,10 mm 0,03 - 0,08 mm 0,10 mm

bomba e o rotor
Alternador | Resisténcia 20+050Q - 20+06Q -
Partida Comprimento da escova 10,0 mm 6,0 mm 14,3 -14,7 mm 9,3 mm
elétrica Rebaixo do comutador 0,4-0,5mm 0,15 mm 0,4-0,8mm 0,2mm
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3. MANUTENCAO

1. REGULAGEM DA INJECAO DE
COMBUSTIVEL
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MANUTENCAO

GD321 - GD411

1. REGULAGEM DA INJECAO DE

COMBUSTIVEL

Durante a instalacdo de uma nova bomba de injecao de
combustivel devera ser instalado um calco apropriado como
mostra a ilustracéo.

1.

Remova a tampa da ventoinha (Verifique a pag. 7-6 da
primeira parte deste Manual de Servigos).

Quando o estator estiver visivel, desacople o tanque € o tubo
de combustivel simultaneamente.

. Remova o suporte e, em seguida, remova a véalvula de

liberacao e a mola do suporte.

Aperte levemente o suporte da vélvula de liberagdo tomando

bastante cuidado para néo deixar cair po, sujeira ou materiais
estranhos dentro da valvula de liberacéo e bomba de injecao
de combustivel.

. Acople o tanque e o tubo de combustivel na bomba de

injecé&o de combustivel.

. Coloque a alavanca de parada na posicéo “DRIVE” e a

alavanca de controle na posicao “HIGH” e gire lentamente o
estator na direc&o horaria.

. O combustivel fluira para fora da juncédo da bomba de injecéo

de combustivel e tubo de combustivel.

. Ajuste a regulagem da injecdo de combustivel selecionando o

calco apropriado de maneira que o combustivel pare de fluir
quando a marca “F” do estator alinhar com a seta gravada no
bloco do cilindro.

. Certifique-se de girar o estator no sentido horario. Girar o

estator no sentido anti-horéario causara entrada de ar na
bomba de injecao de combustivel.

Tipos de calcos da bomba de injecdo de combustivel:
0,1 mm, 0,15 mm, 0,2 mm, 0,3 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm.

Calcgo e regulagem da injecgao:
Utilize o calco de 0,1 mm para a regulagem inicial da injecédo de
combustivel.

Remova o cal¢o para adiantar a regulagem da injecéo.
Adicione o calgo para retardar a regulagem da injecéo.

MOLA DE_
LIBERACAO T

SUPORTE DA

VALVULA DE
VALVULA DE LIBERAGAO
LIBERACAO

SETA
GRAVADA
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GD321 - GD411

PREFACIO

Este suplemento apresenta os componentes,
funcdes e procedimentos de servico para 0s
motores a diesel Honda GD321/GD421 equipados
com sistema de alerta de 6leo.

A cuidadosa observancia destas instrugdes
resultara em um servico melhor e mais seguro.
Verifique na primeira parte deste Manual de
Servicos 0s procedimentos n&o descritos neste
suplemento.

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES CONTIDAS
NESTE MANUAL ESTAO BASEADAS NAS MAIS
RECENTES INFORMACOES DISPONIVEIS
SOBRE O PRODUTO NA EPOCA DA SUA
PUBLICACAO. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA. SE RESERVA O DIREITO DE FAZER
ALTERACOES A QUALQUER MOMENTO, SEM
PREVIO AVISO, SEM INCORRER EM QUALQUER
OBRIGACAO. NENHUMA PARTE DESTE
MANUAL PODE SER REPRODUZIDA SEM
AUTORIZACAO PREVIA POR ESCRITO.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publica¢gdes Técnicas

INDICE GERAL

SISTEMA DE ALERTA DE OLEO

SUPLEMENTO A

SUPLEMENTO B

SUPLEMENTO C

* Os capitulos em [ ndo apresentam mudancas. As informacoes
relativas a estes capitulos podem ser encontradas na primeira
parte deste manual.
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1. SISTEMA DE ALERTA DE OLEO 2. INSPECAO
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SISTEMA DE ALERTA DE OLEO GD321 - GD411

1. SISTEMA DE ALERTA DE OLEO

Remova o filtro de ar. (Verifique a primeira parte deste Manual de Servicos).

HASTE DE JUNCAO

GUARNICAO DO
FILTRO DE AR (2)

ARRUELA

ALAVANCA DO DIAFRAGMA

ESPACADOR

ALAVANCA DE
DESCOMPRESSAO

TAMPA DO
FILTRO DE AR

TUBO DE CONJUNTO DO
PASSAGEM DE AR

SUPORTE DO DIAFRAGMA BORRACHA
TUBO
. PRESILHA
ESPAGADOR (2) \ DA FIAGAO
TUBO

VALVULA DE RETENCAO
INSPECAOQ: p. 17-2

PRESILHAS DO TUBO (2)

TUBO DE ALERTA
DE OLEO

TUBO DE JUNCAO TUBO DO NIVEL DE OLEO

BRACADEIRA

6x12

PRESILHA (2)
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GD321 - GD411

SISTEMA DE ALERTA DE OLEO

2. INSPECAO
INSPECAO DA VALVULA DE RETENCAO

1. Remova a vélvula de retencéo.

2. A valvula de retencéo estara normal se o ar fluir livremente
quando for aplicado através do lado do diafragma. O ar é
blogueado se for aplicado através do lado oposto (Lado do
carter).

INSPECAO DO DIAFRAGMA

1. Remova o diafragma.

2. Acople uma bomba de vacuo manual ao orificio de entrada.

3. Aplique vacuo no diafragma e verifique se a haste movimenta
€ se mantém na mesma posicao. Verifique se a haste retorna
suavemente até a posicao original quando a bomba de

vacuo é desacoplada do diafragma.

Substitua o diafragma se a haste ndo movimentar ou se nao
estiver retornando para a posigéo original.

NOTAS

VALVULA DE RETENCAO

LADO DO DIAFRAGMA
(O ar flui normalmente)

~y
) ¢

f BLOQUEADO

LADO DO CARTER
(O ar é bloqueado)

DIAFRAGMA

BOMBA DE VACUO MANUAL
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SISTEMA DE ALERTA DE OLEO GD321 - GD411

NOTAS
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